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Materiały CAD-CAM 

z dwutlenku cyrkonu

100% z proszku TOSOH (Japonia)

Do 1200 koron bez zmiany frezów

100% cyrkonu 
TOSOH



Założona w 1985 roku, Huge Dental Material 
Co., Ltd jest pierwszą wspólną chińsko-japoń-
skią firmą (joint venture).

Baza produkcyjna liczy ponad 300 pracowników 
i obejmuje terytorium 33 000 m2, w tym zakłady 
produkcyjne oraz laboratoria badawcze, na po-
wierzchni 10 000 m2.

HUGE jest największym producentem sztucznych 
zębów z największym udziałem na rodzimym ryn-
ku - roczną produkcja to ponad 60 milionów sztuk. 
Dzięki stałym badaniom i regularnemu udoskona-
laniu swoich produktów w bardzo zaawansowanych 
technologicznie laboratoriach, HUGE podniósł 
niemal do perfekcji jakość produkowanych przez 
siebie materiałów stomatologicznych. Firma eks-
portuje produkty do ponad 100 krajów na świecie.

HUGE jest czołowym producentem na świecie 
materiałów cyrkonowych Zirking, między innymi 
dzięki doskonałemu komponentowi japońskiej 
produkcji TOSOH.

HUGE jako pierwszy na świecie wprowadził naj-
nowsze osiągnięcie - wielowarstwowe materia-
ły PMMA dla systemów CAD / CAM w rożnych 
kolorach i odcieniach, które są podstawową siłą 
napędową rozwoju cyfrowych technologii denty-
stycznych. HUGE ma jedne z najbardziej rygory-
stycznych reżimów badania jakości swoich pro-
duktów w branży.

Firma posiada certyfikaty ISO9001, ISO13485, 
JIS (Japonia) i CE (UE).

 
wiodący producent materiałów cyrkonowych
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Certyfikaty na materiały cyrkonowe  
ZIRKING

CE Certificate ISO Certificate

FDA Certificate
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Dlaczego wybieramy TOSOH? 

ODPORNOŚĆ NA PROMIENIOWANIE

Nie kumuluje promieniowania nawet 

przy regularnym wykonywaniu zdjęć rentgenowskich.

STAŁA KOLORYSTYKA 
(POWTARZALNA JAKOŚĆ KAŻDEJ SERII)

Wysoki poziom zoptymalizowanej produkcji TOSOH 

gwarantuje stałą kolorystykę każdej serii produktów.

REGULARNA STRUKTURA MATERIAŁU

Proszek TOSOH ma jednolitą i gładką strukturę, 

przez co zwiększa się  wytrzymałość 

i żywotność  produktów HUGE.

WYSOKA WYTRZYMAŁOŚĆ MECHANICZNA

Dzięki doskonałej jakości komponentów,

 produkty mogą osiągnąć  wytrzymałość 

mechaniczną nawet do 1600 Mpa.

ODPORNOŚĆ NA PROMIENIOWANIE

Nie kumuluje promieniowania nawet 

przy regularnym wykonywaniu zdjęć rentgenowskich.

STAŁA KOLORYSTYKA 
(POWTARZALNA JAKOŚĆ KAŻDEJ SERII)

Wysoki poziom zoptymalizowanej produkcji TOSOH 

gwarantuje stałą kolorystykę każdej serii produktów.

REGULARNA STRUKTURA MATERIAŁU

Proszek TOSOH ma jednolitą i gładką strukturę, 

przez co zwiększa się  wytrzymałość 

i żywotność  produktów HUGE.

WYSOKA WYTRZYMAŁOŚĆ MECHANICZNA

Dzięki doskonałej jakości komponentów,

 produkty mogą osiągnąć  wytrzymałość 

mechaniczną nawet do 1600 Mpa.

ODPORNOŚĆ NA PROMIENIOWANIE

Nie kumuluje promieniowania nawet 

przy regularnym wykonywaniu zdjęć rentgenowskich.

STAŁA KOLORYSTYKA 
(POWTARZALNA JAKOŚĆ KAŻDEJ SERII)

Wysoki poziom zoptymalizowanej produkcji TOSOH 

gwarantuje stałą kolorystykę każdej serii produktów.

REGULARNA STRUKTURA MATERIAŁU

Proszek TOSOH ma jednolitą i gładką strukturę, 

przez co zwiększa się  wytrzymałość 

i żywotność  produktów HUGE.

WYSOKA WYTRZYMAŁOŚĆ MECHANICZNA

Dzięki doskonałej jakości komponentów,

 produkty mogą osiągnąć  wytrzymałość 

mechaniczną nawet do 1600 Mpa.

WYSOKA WYTRZYMAŁOŚĆ MECHANICZNA
Dzięki doskonałej jakości komponentów,
 produkty mogą osiągnąć  wytrzymałość 

mechaniczną nawet do 1600 Mpa.

BRAK METALI CIĘŻKICH W SKŁADZIE CHEMICZNYM
Nie wywołuje reakcji alergicznych, 

zwiększa się żywotność frezów podczas pracy 
w obróbce bloków cyrkonowych HUGE.

STAŁA KOLORYSTYKA 
(powtarzalna jakość każdej serii)

Wysoki poziom zoptymalizowanej produkcji TOSOH  
gwarantuje stałą kolorystykę każdej serii produktów.

REGULARNA STRUKTURA MATERIAŁU
Proszek TOSOH ma jednolitą i gładką strukturę, 

przez co zwiększa się  wytrzymałość 
i żywotność  produktów HUGE.

ODPORNOŚĆ NA PROMIENIOWANIE
Nie kumuluje promieniowania nawet 

przy regularnym wykonywaniu zdjęć rentgenowskich.
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I. Wysoka wytrzymałość

Test wytrzymałości przeprowadzamy metodą 
trzypunktową i czteropunktową. Z tego wy-
kresu widać różnicę w wytrzymałości produk-
tów HUGE wykonanych przy użyciu proszku 
TOSOH w porównaniu z tlenkiem cyrkonu 
konkurencyjnych firm. Średnia wytrzymałość 
proszku TOSOH (okrągły punkt) jest wyższa 
niż w przypadku produktów konkurencyjnych.

Norma:
*1: JIS R1601 (3-point bending test)
*2: JIS R1610 (loads: 98.07N)
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TOSOH J-1 
(Japanese)

3-punktowa metoda badania wytrzymałości na zgniatanie

Proszek tlenku cyrkonu ma postać małych 
kuleczek. Widać, że struktura proszku TO-
SOH jest regularna i jednolita. W przypad-
ku innych surowców struktura jest wyraźnie 
mniej regularna, co bezpośrednio przekłada 
się na wytrzymałość produktu.

Cząsteczki proszków w powiększeniu

TOSOH C-2 C-3

Cząsteczki proszków w powiększeniu.

(inne proszki)

Wyjaśnienie:
Proszek tlenku cyrkonu ma postać
małych kuleczek. Widać, że struktura 
proszku  TOSOH jest regularna i 
jednolita. W przypadku innych 
surowców struktura jest  wyraźnie mniej 
regularna, co bezpośrednio przekłada 
się na wytrzymałość produktu.

Dlaczego warto wybrać
TOSOH?

Z powiększenia przekroju widać, że proszek 
TOSOH nie ma porów a powierzchnia czą-
steczek jest bardzo gładka. Konkurencyjne 
materiały są bardziej porowate.

Cząsteczki proszków w powiększeniu

TOSOH C-2 C-3

Cząsteczki proszków w powiększeniu.

przekrój

Wyjaśnienie:
Z powiększenia przekroju widać, 
że proszek TOSOH nie ma porów 
a powierzchnia cząsteczek jest 
bardzo gładka. Konkurencyjne 
materiały są bardziej porowate.

Dlaczego warto wybrać TOSOH?

TOSOH C-2 C-3

(konkurencyjne proszki)

TOSOH C-2 C-3

(konkurencyjne proszki)
przekrój

Dlaczego wybieramy TOSOH? 
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Smile (HUGE)
Zpex4 (HUGE)
Zpex (HUGE)
J-1 (Japanese)

Proszek TOSOH pod mikroskopem ma 
jednolitą i gładką strukturę bez defektów.  
W przypadku innych marek materiału cyrko-
nowego możemy zauważyć, że na powierzch-
ni występują defekty i niejednorodności (uka-
zane na zdjęciu C2 i C3).

Cząsteczki proszków w powiększeniuDlaczego warto wybrać
TOSOH?

Wyjaśnienie:
Proszek TOSOH pod 
mikroskopem  ma jednolitą i 
gładką strukturę bez 
defektów. W przypadku 
innych marek materiału 
cyrkonowego możemy 
zauważyć że na powierzchni 
występują defekty  i 
niejednorodności (ukazane na 
zdjęciu C2 i C3.

TOSOH C-2 C-3TOSOH C-2 C-3

(C-2, C-3 proszki konkurencji)

II. Powtarzalna jakość każdej wyprodukowanej serii

Firma TOSOH może produkować tlenek cyr-
konu w proszku aż do 7000 kg w jednej partii. 
Dzięki tak dużym partiom może zagwaranto-
wać doskonałą jakość i powtarzalność swo-
ich wyrobów. Konkurencyjne firmy nie mają 
takich zdolności produkcyjnych jak TOSOH, 
muszą wyprodukować kilka lub kilkanaście 
partii, aby uzyskać 7000 kg proszku. Każda 
partia może mieć różne właściwości.
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Gęstość materiału TOSOH jest spójna we 
wszystkich przedstawionych partiach. Porów-
nana została z inną japońską marką, która wy-
kazuje ogromne wahania gęstości pomiędzy 
partiami, co przekłada się bezpośrednio na 
jakość produktów, szczególnie na wytrzyma-
łość mechaniczną.
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Dlaczego wybieramy TOSOH? 
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III. Czystość materiału

Proszek tlenku cyrkonu TOSOH nie zawiera 
metali ciężkich. Została również wykonana 
analiza chemiczna jednego z konkurencyjnych 
proszków. Występuje w nim ołów, który jak 
wiadomo jest niebezpieczny dla organizmu.

Analiza chemiczna

ZrO2+HfO2+Y2O3+Al2O3 > 99.9%
Mg, Si, S, Cr, Cu, Zn, Sn, Pb, CaCO3,  
Talc, Mica

TOSOH

C-4

IV. Podatność na starzenie

Przekształcenie struktur krystalograficznych

Krystalograficzna struktura tlenku cyrkonu może ulegać przekształcaniu. TOSOH dodaje do swojego proszku 
element Y2O3 (tlenek Itru) aby utrzymać najbardziej stabilną strukturę tetragonalną.

JEDNOSKOŚNY TETRAGONALNY SZEŚCIENNY

Wykonujemy test starzeniowy  różnych pro-
duktów cyrkonowych. Materiał tlenku cyr-
konowego poddane były działaniu gorącej 
wody o temperaturze 134oC (w naczyniu 
ciśnieniowym). Z tej tabeli wynika, że blok 
cyrkonu TOSOH ma bardzo małą zawartość 
struktury jednoskośnej i głębokość transfor-
macji wynosi 0. Niestabilna struktura jedno-
skośna przyspiesza degradację.

(C1, C2 - konkurencyjne materiały)

Test starzeniowy
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Poddanie działaniu gorącej wody przez 5 godz. o temperaturze 134oC

1170 0C 2370 0C

(4,9%) (2,4%)

expansion expansion

CyrkonTlen

STRUKTURA KRYSTALOGRAFICZNA TLENKU CYRKONU
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HUGE ZIRKING C-2 C-3

Monoclinic(%)
Transformation(μm)

Dlaczego wybieramy TOSOH? 
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V. Niska radioaktywnosć

Materiały radioaktywne mają zdolność do 
penetrowania żywej materii i mogą zmieniać 
strukturę molekuł. W większości przypadków 
takie zmiany mogą powodować poważne 
skutki dla organizmu. TOSOH testuje każdą 
partię proszku, aby upewnić się, że poziom 
radioaktywności jest bezpieczny w użyciu.  
Z wykresu wynika, że standardowe wymaga-
nia ISO dla radioaktywności wynoszą 0,2. 

Wartość TOSOH (HUGE Zirking) wynosi tylko 
0,019 (ponad 10 razy mniej niż wymagania 
normy!).

Test radioaktywności
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HUGE  
ZIRKING

C-1 C-2

0.2

ISO 13356:2008

Każda partia jest badana i certyfikowana pod kątem promieniotwórczości. 
Przedstawiony jest przykładowy certyfikat ze standardowego badania.

(C-1, C-2 konkurencyjny materiał)

Dlaczego wybieramy TOSOH? 
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VI. Czystość materiału

Współczynnik rozszerzalności

Im mniejszy skurcz polimeryzacyjny (mniejszy 
współczynnik rozszerzalności) tym mniejsza 
jest „strata” materiału. 
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HUGE HS HUGE HT C1 HT HUGE HT HUGE AT C1 ST

VII. Oszczędność pieniędzy

Czas żywotności frezu

Dzięki wysokiej jakości proszku TOSOH  
i zoptymalizowanej technice produkcji HUGE, 
czas pracy frezu będzie wielokrotnie  dłuższy 
niż w przypadku pracy z materiałami konku-
rencyjnymi. 
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4

(C-1 konkurencyjny materiał)

(C-1 konkurencyjny materiał)

Dlaczego wybieramy TOSOH? 
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Dyski wstępnie podbarwione o wysokiej  
transparentności PAT do zębów przednich

Dostępne kolory
A1, A2, A3, A3.5, A4, B1, B2, B3, B4, C1, C2, C3, C4, D2, D3, D4

Współczynnik transparentności PAT

Dyski i bloczki wstępnie podbarwione o wysokiej transparentności PAT i do zębów przednich  
według skali VITA 16 kolorów (A-D).

Dostępne rozmiary
• Open system (98x10mm; 98x12mm; 98x14mm; 98x16mm; 98x18mm; 98x20mm; 98x22mm; 98x25mm)
• Zirkconzahn System (95x10mm; 95x12mm; 95x14mm; 95x16mm; 95x18mm; 95x20mm; 95x22mm; 95x25mm)

Zalety
• doskonały efekt wstępnego podbarwienia
• wydajność i oszczędność czasu

Zastosowanie
Korony (przód), mosty (trzypunktowe), licówki, inlay

Właściwości

WŁAŚCIWOŚCI PARAMETRY
Gęstość materiału przed obróbką 3,27 g/cm3

Gęstość 6,05 g/cm3

Wytrzymałość na zginanie 700 MPa

Radioaktywność 0,019 Bq/g

Transparentność 40%

A1 A2 A3 A3.5 A4 B1 B2 B3 B4

Grubość 
=1mm

44 42 41 38 34 44 43 41 40

Grubość 
=0.6mm

49 47 47 46 43 49 48 47 47

C1 C2 C3 C4 D2 D3 D4

Grubość 
=1mm

42 40 37 32 39 39 39

Grubość 
=0.6mm

48 46 43 42 46 46 45

Materiały CAD-CAM z dwutlenku cyrkonu Zirking
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Dyski o wysokiej transparentności AT  
do zębów przednich

Dostępny kolor
Biały

Dostępne rozmiary
• Open system (98x10mm; 98x12mm; 98x14mm; 98x16mm; 98x18mm; 98x20mm; 98x22mm; 98x25mm)
• Zirkconzahn System (95x10mm; 95x12mm; 95x14mm; 95x16mm; 95x18mm; 95x20mm; 95x22mm; 95x25mm) 

Zalety
• Doskonała przezierność
• Wysoka estetyka
• Efekt naturalnych zębów

Przezierność na grubości 1,0 mm

Materiały cyrkonowe AT mają doskonałą przezierność, a ich estetyka jest zbliżona do zębów naturalnych.

AT

Materiały CAD-CAM z dwutlenku cyrkonu Zirking
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Zastosowanie
Estetyczne odbudowy zębów przednich, korony, inlay, onlay, licówki

Właściwości

WŁAŚCIWOŚCI PARAMETRY
Gęstość materiału przed obróbką 3,27 g/cm3

Gęstość 6,05 g/cm3

Wytrzymałość na zginanie 700 MPa

Radioaktywność 0,019 Bq/g

Transparentność 49%

Materiały CAD-CAM z dwutlenku cyrkonu Zirking
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Dyski wstępnie podbarwione o wysokiej  
transparentności PHT

Dostępne kolory
A1, A2, A3, A3.5, A4, B1, B2, B3, B4, C1, C2, C3, C4, D2, D3, D4

Materiały cyrkonowe Zirking wstępnie podbarwione o wysokiej 
transparentności PHT

Materiały cyrkonowe Zirking wstępnie podbarwione o wysokiej transparentności (PHT)  są nie tylko bardzo 
przezierne,  ale także bardzo wytrzymałe (1200 MPa), 16 odcieni sprawia, że odtworzenie anatomicznego kształ-

tu zęba  jest  łatwiejsze i szybsze.

Dostępne rozmiary
• Open system (98x10mm; 98x12mm; 98x14mm; 98x16mm; 98x18mm; 98x20mm; 98x22mm; 98x25mm)
• Zirkconzahn System (95x10mm; 95x12mm; 95x14mm; 95x16mm; 95x18mm; 95x20mm; 95x22mm; 95x25mm)

Zalety
• Wysoka transparentność
• Dostępnych jest 16 odcieni A-D

Zastosowanie
Pojedyncza korona, most, most typu Maryland, inlay

Właściwości

WŁAŚCIWOŚCI PARAMETRY
Gęstość materiału przed obróbką 3,32 g/cm3

Gęstość 6,08 g/cm3

Wytrzymałość na zginanie 1200 MPa

Radioaktywność 0,019 Bq/g

Transparentność 34%

A1 A2 A3 A3.5 A4 B1 B2 B3 B4

Grubość 
=1mm

44 42 41 38 34 44 43 41 40

C1 C2 C3 C4 D2 D3 D4

Grubość 
=1mm

42 40 37 32 39 39 39

Materiały CAD-CAM z dwutlenku cyrkonu Zirking
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Dyski niebarwione  
o wysokiej transparentnosci HT

Dostępne kolory
Biały

Dostępne rozmiary
• Open system (98x10mm; 98x12mm; 98x14mm; 98x16mm; 98x18mm; 98x20mm; 98x22mm; 98x25mm)
• Zirkconzahn system (95x10mm; 95x12mm; 95x14mm; 95x16mm; 95x18mm; 95x20mm; 95x22mm; 95x25mm)

Zalety
• Wysoka transparentność
• Biokompatybilność
• Uniwersalne zastosowanie

Właściwości

WŁAŚCIWOŚCI PARAMETRY
Gęstość materiału przed obróbką 3,30 g/cm3

Gęstość 6,07 g/cm3

Wytrzymałość na zginanie 1200 MPa

Radioaktywność 0,019 Bq/g

Transparentność 41%

Zastosowanie
Prace pełnokonturowe na zęby przednie lub boczne, korony, inlay, mosty 2-4 punktowe

Wykres pokazuje, że HUGE Zirking 
ma lepszą przezierność niż materiały 
firmy C-1 i C-2.
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Materiały CAD-CAM z dwutlenku cyrkonu Zirking
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Dyski wielowarstwowe wstępnie  
podbarwione PHT Multi (MHT)

Dostępne kolory
• A Light (fabrycznie cieniowany w zakresie A1-A3)
• A Dark (fabrycznie cieniowany w zakresie A3,5-A4)

Dostępne rozmiary
• Open system (98x10mm; 98x12mm; 98x14mm; 98x16mm; 98x18mm; 98x20mm; 98x22mm; 98x25mm)
• Zirkconzahn system (95x10mm; 95x12mm; 95x14mm; 95x16mm; 95x18mm; 95x20mm; 95x22mm; 95x25mm)

Zalety
• Bloki wielowarstwowe wstępnie podbarwione
• Biokompatybilność
• Doskonały, naturalny efekt estetyczny
• Wytrzymałość na zginanie 1100 MPa
• Transparentność:
- A Light 36% - 34%
- A Dark 34% - 27%

Zastosowanie
Prace pełnokonturowe na zęby przednie lub boczne, korony, inlay, mosty 2-4 punktowe

Dzięki wielowarstwowym blokom HUGE 
użytkownicy produktów mogą wykony-
wać rekonstrukcję zębów bez skompli-
kowanych procedur manualnych.

Materiały CAD-CAM z dwutlenku cyrkonu Zirking
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Dyski niebarwione o wysokiej  
wytrzymałości mechanicznej HS

Dostępne kolory
Biały

Dostępne rozmiary
• Open system (98x10mm; 98x12mm; 98x14mm; 98x16mm; 98x18mm; 98x20mm; 98x22mm; 98x25mm)
• Zirkconzahn system (95x10mm; 95x12mm; 95x14mm; 95x16mm; 95x18mm; 95x20mm; 95x22mm; 95x25mm)

Zalety
• Wysoka wytrzymałość mechaniczna
• Biokompatybilność
• Łatwość pracy z materiałem podczas obróbki

Właściwości

WŁAŚCIWOŚCI PARAMETRY
Gęstość materiału przed obróbką 3,10 g/cm3

Gęstość 6,08 g/cm3

Wytrzymałość na zginanie 1400 MPa

Radioaktywność 0,019 Bq/g

Transparentość 36%

Zastosowanie
Korona, most (wielopunktowy), inlay

Wysoka wytrzymałość (HS) Zirking 
HUGE - test wytrzymałości na zgina-
nie. Wykres wskazuje różnicę w wytrzy-
małości produktów HUGE wykona-
nych z proszku TOSOH w porównaniu 
z tlenkiem cyrkonu konkurencyjnych 
firm. Średnia wytrzymałość produk-
tów HUGE (pomarańczowe słupki) jest 
wyższa niż produkty konkurencyjne.
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Materiały CAD-CAM z dwutlenku cyrkonu Zirking
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Biały

Korona, most (wielopunktowy), inlay

Ostrzeżenia

Środki ostrożności podczas pracy
•	Podczas odłączania wyciętej korony lub mostu z bloku, aby uniknąć pęknięć lub odprysków, należy 

pamiętać, że prędkość obrotowa końcówki mikro-silnika nie może być większa niż 10 000 obr./min.

•	Podczas obróbki bruzd zębów przedtrzonowych i trzonowych, aby uniknąć odprysku, należy się 
upewnić, że frez jest właściwie naostrzony.

•	Po obróbce i przed podbarwianiem należy użyć szczoteczki do usunięcia pyłu z wewnętrznej  
i zewnętrznej powierzchni wykonywanej pracy.

Środki ostrożności podczas podbarwiania
•	Zaleca się podbarwiać zgodnie ze środkami ostrożności określonymiw instrukcji  

użycia podbarwiaczy.

Programy spiekania

•	Korony (biały HT / barwione PHT / biały AT) i mosty (biały HT / barwione PHT ≤5 punktów)

KROKI TEMPERATURA  
POCZĄTKOWA (oC)

TEMPERATURA  
KOŃCOWA (oC)

CZAS 
(minuty)

SZYBKOŚĆ WZROSTU TEMP. 
(oC/MIN.)

Krok 1 0 300 30 10

Krok 2 300 1000 40 17,5

Krok 3 1000 1450 112,5 4

Krok 4 1450 1450 120 Przestój

Krok 5 1450 700 60 12,5

Krok 6 700 Temp.  
pokojowa

Naturalne  
ostudzanie -

Materiały CAD-CAM z dwutlenku cyrkonu Zirking



18

•	Mosty (biały HT / barwione PHT >5 punktów)

KROKI TEMPERATURA  
POCZĄTKOWA (oC)

TEMPERATURA  
KOŃCOWA (oC)

CZAS 
(minuty)

SZYBKOŚĆ WZROSTU TEMP. 
(oC/MIN.)

Krok 1 0 300 30 10

Krok 2 300 1000 100 7

Krok 3 1000 1450 225 2

Krok 4 1450 1450 150 Przestój

Krok 5 1450 800 130 5

Krok 6 800 Temp.  
pokojowa

Naturalne  
ostudzanie -

•	Korony (biały HS) i mosty (biały HS, ≤5 punktów)

KROKI TEMPERATURA  
POCZĄTKOWA (oC)

TEMPERATURA  
KOŃCOWA (oC)

CZAS 
(minuty)

SZYBKOŚĆ WZROSTU TEMP. 
(oC/MIN.)

Krok 1 0 300 30 10

Krok 2 300 1000 40 17,5

Krok 3 1000 1500 112 4

Krok 4 1500 1500 120 Przestój

Krok 5 1500 720 60 13

Krok 6 720 Temp.  
pokojowa

Naturalne  
ostudzanie -

•	Korony (biały HS, >5 punktów)

KROKI TEMPERATURA  
POCZĄTKOWA (oC)

TEMPERATURA  
KOŃCOWA (oC)

CZAS 
(minuty)

SZYBKOŚĆ WZROSTU TEMP. 
(oC/MIN.)

Krok 1 0 300 30 10

Krok 2 300 1000 40 7

Krok 3 1000 1500 112 2

Krok 4 1500 1500 120 Przestój

Krok 5 1500 800 60 5

Krok 6 800 Temp.  
pokojowa

Naturalne  
ostudzanie -

21

Materiały CAD-CAM PMMA

24 kolory dla optymalnego doboru

Materiały CAD-CAM z dwutlenku cyrkonu Zirking
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Materiały CAD-CAM PMMA

24 kolory dla optymalnego doboru
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WŁAŚCIWOŚCI PARAMETRY
Wytrzymałość na zginanie ≥100 MPa

Rozpuszczalność ≤7,5 μg/mm3

Absorpcja wody ≤40 μg/mm3

Moduł elastyczności 2500 MPa

PMMA jednowarstwowe MONO kolor

Dostępne kolory
A1, A2, A3, A3.5, A4, B1, B2, B3, B4, C1, C2, C3, C4, D2, D3, D4, BL, BL1, BL2, BL3, BL4, B0, A0, (0) Clear

Dostępne rozmiary
• Open system (98x12mm; 98x14mm; 98x16mm; 98x18mm; 98x20mm; 98x25mm; 98x30mm)
• Zirkconzahn System (95x14mm; 95x16mm; 95x18mm; 95x20mm; 95x25mm; 95x30mm)
• Bloczki S-system (20x14x15; 20x19x15; 40x14x15; 40x19x15; 55x19x15; 65x25x16; 65x25x22)

Zalety
• Doskonała odporność na ścieranie
• Doskonałe odwzorowanie kolorów uzupełnienia, dobra polerowalność po frezowaniu
• Doskonała długotrwała stabilność odcieni i estetyka 

Zastosowanie
• Pełne lub częściowe korony tymczasowe i mosty długotrwałego użytku

Właściwości

Materiały CAD-CAM PMMA jednowarstwowe
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PMMA wielowarstwowe MULTI kolor

Dostępne kolory
A1, A2, A3, A3.5, A4, B1, B2, B3, B4, C1, C2, C3, C4, D2, D3, D4, BL, BL1, BL2, BL3, BL4, 2M2

Dostępne rozmiary
• Open system (98x12mm; 98x14mm; 98x16mm; 98x18mm; 98x20mm; 98x25mm; 98x30mm)
• Zirkconzahn System (95x14mm; 95x16mm; 95x18mm; 95x20mm; 95x25mm; 95x30mm)

Zalety
• Wierne odwzorowanie naturalnego koloru zębów
• Materiał doskonale nadający się do frezowania
• Długotrwała stabilność odcieni, wysoka estetyka

Zastosowanie
• Pełne lub częściowe tymczasowe długoterminowe korony i mosty
• Szczególnie zalecane na zęby przednie

Dyski PMMA przezroczyste

Dostępne kolory
(0) Clear

Zalety
• Gęsta struktura i niska absorpcja wody
• Pełne wypalanie
• Krystaliczna przezierność

Zastosowanie
• Do produkcji szyn ochronnych oraz szablonów do zabiegów implantologicznych

Właściwości

WŁAŚCIWOŚCI PARAMETRY
Wytrzymałość na zginanie ≥144,4 MPa

Rozpuszczalność ≤7,5 μg/mm3

Absorpcja wody ≤40 μg/mm3

Moduł elastyczności 2500 MPa

Materiały CAD-CAM PMMA wielowarstwowe
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Dyski woskowe

Dostępne kolory
Biały, niebieski

Dostępne rozmiary
• Open system (98x10mm; 98x12mm; 98x14mm; 98x16mm; 98x18mm; 98x20mm; 98x26mm; 98x30mm)
• Zirkconzahn System (95x10mm; 95x12mm; 95x14mm; 95x16mm; 95x18mm; 95x20mm; 

Zalety
• Łatwy w obróbce
• Wysoka temperatura topnienia
• Pełne wypalenie

Zastosowanie
• Odlewanie metalowych koron

Właściwości

WŁAŚCIWOŚCI PARAMETRY
Gęstość 0,89-0,93 g/cm3

Temperatura topnienia 116oC

Twardość Shore’a 50-60 Shore D

Skurcz 5%

Dyski woskowe
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Dyski cyrkonowe Zirking 95 mm do systemów zamkniętych

WYSOKOŚĆ ŚREDNICA
PRZEZIERNOŚĆ I KOLOR

PAT AT PHT HT PHT Multi 
Light

PHT Multi 
Dark HS

10 mm 95 mm 16 A-D biały 16 A-D biały A1/A2/A3 A3.5/A4 biały

12 mm 95 mm 16 A-D biały 16 A-D biały A1/A2/A3 A3.5/A4 biały

14 mm 95 mm 16 A-D biały 16 A-D biały A1/A2/A3 A3.5/A4 biały

16 mm 95 mm 16 A-D biały 16 A-D biały A1/A2/A3 A3.5/A4 biały

18 mm 95 mm 16 A-D biały 16 A-D biały A1/A2/A3 A3.5/A4 biały

20 mm 95 mm 16 A-D biały 16 A-D biały A1/A2/A3 A3.5/A4 biały

22 mm 95 mm 16 A-D biały 16 A-D biały A1/A2/A3 A3.5/A4 biały

25 mm 95 mm 16 A-D biały 16 A-D biały A1/A2/A3 A3.5/A4 biały

Dyski cyrkonowe Zirking 98 mm do systemów otwartych

WYSOKOŚĆ ŚREDNICA
PRZEZIERNOŚĆ I KOLOR

PAT AT PHT HT PHT Multi 
Light

PHT Multi 
Dark HS

10 mm 98 mm 16 A-D biały 16 A-D biały A1/A2/A3 A3.5/A4 biały

12 mm 98 mm 16 A-D biały 16 A-D biały A1/A2/A3 A3.5/A4 biały

14 mm 98 mm 16 A-D biały 16 A-D biały A1/A2/A3 A3.5/A4 biały

16 mm 98 mm 16 A-D biały 16 A-D biały A1/A2/A3 A3.5/A4 biały

18 mm 98 mm 16 A-D biały 16 A-D biały A1/A2/A3 A3.5/A4 biały

20 mm 98 mm 16 A-D biały 16 A-D biały A1/A2/A3 A3.5/A4 biały

22 mm 98 mm 16 A-D biały 16 A-D biały A1/A2/A3 A3.5/A4 biały

25 mm 98 mm 16 A-D biały 16 A-D biały A1/A2/A3 A3.5/A4 biały

HUGE Materiały CAD-CAM 
Asortyment

Asortyment
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Dyski PMMA 98 mm do systemów otwartych

WYSOKOŚĆ ŚREDNICA MONO kolor MULTI kolor

10 mm 98 mm 16 A-D 
BL, BL1, BL2, BL3, BL4, BO, 2S, Clear (0)

16 A-D
BL, BL1, BL2, BL3, BL4, 2M2

12 mm 98 mm 16 A-D 
BL, BL1, BL2, BL3, BL4, BO, 2S, Clear (0)

16 A-D
BL, BL1, BL2, BL3, BL4, 2M2

14 mm 98 mm 16 A-D 
BL, BL1, BL2, BL3, BL4, BO, 2S, Clear (0)

16 A-D
BL, BL1, BL2, BL3, BL4, 2M2

16 mm 98 mm 16 A-D 
BL, BL1, BL2, BL3, BL4, BO, 2S, Clear (0)

16 A-D
BL, BL1, BL2, BL3, BL4, 2M2

18 mm 98 mm 16 A-D 
BL, BL1, BL2, BL3, BL4, BO, 2S, Clear (0)

16 A-D
BL, BL1, BL2, BL3, BL4, 2M2

20 mm 98 mm 16 A-D 
BL, BL1, BL2, BL3, BL4, BO, 2S, Clear (0)

16 A-D
BL, BL1, BL2, BL3, BL4, 2M2

22 mm 98 mm 16 A-D 
BL, BL1, BL2, BL3, BL4, BO, 2S, Clear (0)

16 A-D
BL, BL1, BL2, BL3, BL4, 2M2

25 mm 98 mm 16 A-D 
BL, BL1, BL2, BL3, BL4, BO, 2S, Clear (0)

16 A-D
BL, BL1, BL2, BL3, BL4, 2M2

30 mm 98 mm 16 A-D 
BL, BL1, BL2, BL3, BL4, BO, 2S, Clear (0)

16 A-D
BL, BL1, BL2, BL3, BL4, 2M2

WYSOKOŚĆ ŚREDNICA MONO kolor MULTI kolor

10 mm 95 mm 16 A-D 
BL, BL1, BL2, BL3, BL4, BO, 2S, Clear (0)

16 A-D
BL, BL1, BL2, BL3, BL4, 2M2

12 mm 95 mm 16 A-D 
BL, BL1, BL2, BL3, BL4, BO, 2S, Clear (0)

16 A-D
BL, BL1, BL2, BL3, BL4, 2M2

14 mm 95 mm 16 A-D 
BL, BL1, BL2, BL3, BL4, BO, 2S, Clear (0)

16 A-D
BL, BL1, BL2, BL3, BL4, 2M2

16 mm 95 mm 16 A-D 
BL, BL1, BL2, BL3, BL4, BO, 2S, Clear (0)

16 A-D
BL, BL1, BL2, BL3, BL4, 2M2

18 mm 95 mm 16 A-D 
BL, BL1, BL2, BL3, BL4, BO, 2S, Clear (0)

16 A-D
BL, BL1, BL2, BL3, BL4, 2M2

20 mm 95 mm 16 A-D 
BL, BL1, BL2, BL3, BL4, BO, 2S, Clear (0)

16 A-D
BL, BL1, BL2, BL3, BL4, 2M2

22 mm 95 mm 16 A-D 
BL, BL1, BL2, BL3, BL4, BO, 2S, Clear (0)

16 A-D
BL, BL1, BL2, BL3, BL4, 2M2

25 mm 95 mm 16 A-D 
BL, BL1, BL2, BL3, BL4, BO, 2S, Clear (0)

16 A-D
BL, BL1, BL2, BL3, BL4, 2M2

30 mm 95 mm 16 A-D 
BL, BL1, BL2, BL3, BL4, BO, 2S, Clear (0)

16 A-D
BL, BL1, BL2, BL3, BL4, 2M2

Dyski PMMA 95 mm do systemów zamkniętych

HUGE Materiały CAD-CAM 
Asortyment

Asortyment
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HUGE Materiały CAD-CAM 
Asortyment

Bloczki CAD-CAM PMMA
S-system

ROZMIAR 
DxWxS

SZTUK 
W OPAK. MONO kolor

20x14x15 10 16 A-D 
BL, BL1, BL2, BL3, BL4, BO, 2S, Clear (0)

20x19x15 10 16 A-D 
BL, BL1, BL2, BL3, BL4, BO, 2S, Clear (0)

40x14x15 5 16 A-D 
BL, BL1, BL2, BL3, BL4, BO, 2S, Clear (0)

40x19x15 5 16 A-D 
BL, BL1, BL2, BL3, BL4, BO, 2S, Clear (0)

55x19x15 5 16 A-D 
BL, BL1, BL2, BL3, BL4, BO, 2S, Clear (0)

65x25x16 2 16 A-D 
BL, BL1, BL2, BL3, BL4, BO, 2S, Clear (0)

65x25x22 2 16 A-D 
BL, BL1, BL2, BL3, BL4, BO, 2S, Clear (0)

MEDITRANS   
wyłącznym dystrybutorem materiałów CAD-CAM firmy 

HUGE 

Asortyment



Wyłączny dystrybutor 
materiałów firmy 

KONTAKT

tel.: 606 968 266, 515 366 972, 
728 407 307, 515 366 980

www.meditrans.pl


