Materiaty CAD/CAM

Huge Dental Material Corporation

100% cyrkonu
TOSOH




wiodacy producent materiatéw cyrkonowych
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Zatozona w 1985 roku, Huge Dental Material
Co., Ltd jest pierwsza wspélna chinsko-japon-
skia firma (joint venture).

Baza produkcyjna liczy ponad 300 pracownikow
i obejmuje terytorium 33 000 m2, w tym zaktady
produkcyjne oraz laboratoria badawcze, na po-
wierzchni 10 000 m2.

HUGE jest najwiekszym producentem sztucznych
zeboéw z najwigkszym udziatem na rodzimym ryn-
ku - roczng produkcja to ponad 60 milionéw sztuk.
Dzieki statym badaniom i regularnemu udoskona-
laniu swoich produktéw w bardzo zaawansowanych
technologicznie laboratoriach, HUGE podniost
niemal do perfekgji jako$¢ produkowanych przez
siebie materiatéw stomatologicznych. Firma eks-
portuje produkty do ponad 100 krajéw na $wiecie.

HUGE jest czotowym producentem na $wiecie
materiatéw cyrkonowych Zirking, miedzy innymi
dzieki doskonatemu komponentowi japoriskiej
produkcji TOSOH.

HUGE jako pierwszy na $wiecie wprowadzit naj-
nowsze osiggniecie - wielowarstwowe materia-
ty PMMA dla systeméw CAD / CAM w roznych
kolorach i odcieniach, ktére sg podstawows sita
napedowa rozwoju cyfrowych technologii denty-
stycznych. HUGE ma jedne z najbardziej rygory-
stycznych reziméw badania jakosci swoich pro-
duktow w branzy.

Firma posiada certyfikaty 1ISO9001, 1ISO13485,
JIS (Japonia) i CE (UE).



Certyfikaty na materiaty cyrkonowe

ZIRKING

CE Certificate ISO Certificate

Certificate CN15/10082
T agarent syt ot

Shandong Huge Dental Material el
Corporation Shandong Huge Dental Material
oS R, Dgr Dok o Oty Snmiry roec Corporation
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FDA Certificate

’.' ? DEPARTMENT OF HEALTH & HUMAN SERVICES U skt Senvce

i
) Food snd Deeg Adimiscaicn
- o wew

August 27,2014

Rizhao Huge Dental Industry Co., LTD
C/O Ms. Helen Nan

General Manager
Wenzhou Cytech Information Service Co., Ltd.
Room 302, No. 21 Building

Kaiyu Garden, Xishan South Road

Wenzhou, 325000

Zhenjiang Province, CHINA

Re:K141162
Trade/Device Name: All-Ceramic Zirconia Block
Regulation Number: 21 CFR §72.6660
Regulation Name: Porcelain Powder for Clinical Use
Regulatory Class: 11
Product Code: EIH
Dated: April 15,2014
Received: June 04, 2014

Dear Ms. Nan:

We h-v:rc |c\wdyuw§cs1wn5l0(k)mmkﬂ notifcation rmmm«mmu
el
for u umd wmhmn)wlmllymwpudmdwmmm interstate
pri leyZ&lﬂG ‘the Medical Device Amendments, or to

devices that h: it isi f the Federal Food, Drug,
and Cosmetic Act (Act) that do not require approval of a premarket approval application (PMA),
Youmly ml‘ae mnknlhedmec suh,enmlhcmaﬂconnol pmvmun rmem

en fthe Act it listing of
devices, good ing practi hbdngmd inst mi i

i : CDRH does i lated to contract liability

warranties. Wewmndyw however, that device labeling must be truthful and not misleading.

1f your device is classified (see above) into either elass 1 (Special Controls) or class 1l (PMA). it
‘may be subject to additional controls. Existing major regulations affecting your device can be
found in the Code of Federal Regulations, Title 21, Parts 800 1o 898. In addition, FDA may
publish further announcements conceming your device in the

SGS.
@
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® Dlaczego wybieramy TOSOH

l. Wysoka wytrzymatosé

|l. Powtarzalna jakosc¢ kazdej wyprodukowanej serii
lll. Czystos¢é materiatu

IV. Podatnosc na starzenie

V. Niska radioaktywnos¢

VI. Czystos$¢ materiatu

VII. Oszczednosé pieniedzy

® Materialy CAD-CAM z dwutlenku cyrkonu

Dyski wstepnie podbarwione
o wysokiej transparentnosci PAT do zebdw przednich

Dyski o wysokiej transparentnosci AT
do zebdw przednich

Dyski wstepnie podbarwione
o wysokiej transparentnosci PHT

Dyski niebarwione o wysokiej transparentnosci HT

Dyski wielowarstwowe
wstepnie podbarwione PHT Multi (MHT)

Dyski niebarwione
o wysokiej wytrzymatosci mechanicznej HS

Ostrzezenia

® Materiaty CAD-CAM PMMA

PMMA jednowarstwowe MONO kolor
PMMA wielowarstwowe MULTI kolor
Dyski PMMA przezroczyste

Dyski woskowe

® HUGE materiaty CAD-CAM Asortyment
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WYSOKA WYTRZYMALOSC MECHANICZNA  BRAK METALI CIEZKICH W SKEADZIE CHEMICZNYM .
Dzigki doskonatej jakosci komponentdw, Nie wywotuje reakdji alergicznych, <> <> <>
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produkty moga osiggna¢ wytrzymatosé zwigksza sie zywotnos¢ frezéw podczas pracy > <
mechaniczna nawet do 1600 Mpa w obrébce blokéw cyrkonowych HUGE. >~
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STALA KOLORYSTYKA REGULARNA STRUKTURA MATERIALU 4} >~

. TR .. >
(powtarzalna jakosc kazdej serii) Proszek TOSOH ma jednolita i gtadka strukture, « X{
Wysoki poziom zoptymalizowanej produkcji TOSOH przez co zwigksza sie wytrzymatosc¢ < »r<
gwarantuje statg kolorystyke kazdej serii produktéw. i zywotnos$¢ produktow HUGE. <«

ODPORNOSC NA PROMIENIOWANIE )
Nie kumuluje promieniowania nawet
przy regularnym wykonywaniu zdje¢ rentgenowskich.



l. Wysoka wytrzymatosé

Dlaczego wybieramy TOSOH?

3-punktowa metoda badania wytrzymatosci na zgniatanie

1600

1400

1200
3-point

3-point
1000

4-point
800

Wytrzymatos$é na zginanie [MPa]

600

4-point

TOSOH J-1
(Japanese)

Czasteczki proszkéw w powiekszeniu

TOSOH C-2 C3

(konkurencyjne proszki)

Test wytrzymatosci przeprowadzamy metoda
trzypunktowsg i czteropunktowa. Z tego wy-
kresu wida¢ réznice w wytrzymatosci produk-
téw HUGE wykonanych przy uzyciu proszku
TOSOH w poréwnaniu z tlenkiem cyrkonu
konkurencyjnych firm. Srednia wytrzymato$¢
proszku TOSOH (okragty punkt) jest wyzsza
niz w przypadku produktéw konkurencyjnych.

Norma:
*1: JIS R1601 (3-point bending test)
*2: JIS R1610 (loads: 98.07N)

Proszek tlenku cyrkonu ma posta¢ matych
kuleczek. Wida¢, ze struktura proszku TO-
SOH jest regularna i jednolita. W przypad-
ku innych surowcéw struktura jest wyraznie
mniej regularna, co bezposrednio przektada
sie na wytrzymatosc produktu.

Z powiekszenia przekroju wida¢, ze proszek
TOSOH nie ma poréw a powierzchnia cza-
steczek jest bardzo gtadka. Konkurencyjne
materiaty s bardziej porowate.

przekréj



Dlaczego wybieramy TOSOH?

Czasteczki proszkéw w powiekszeniu

TOSOH

Proszek TOSOH pod mikroskopem ma
jednolita i gtadka strukture bez defektow.
W przypadku innych marek materiatu cyrko-
nowego mozemy zauwazy<, ze na powierzch-
ni wystepujg defekty i niejednorodnosci (uka-
zane na zdjeciu C2i C3).

(C-2, C-3 proszki konkurencji)

ll. Powtarzalna jakos¢ kazdej wyprodukowanej serii

TOSOH

Q

4————— 7000kg ———>

J-2

\

7

Jednorodnosc partii

1.601

Obecny

Poprzedni

o B Smile (HUGE)

§ 1.501 B Zpex4 (HUGE)
% Zpex (HUGE)

E 1.40¢ [0 J-1 Japanese)
3

S

.g 1‘30..

3 anLlE rroprffERE,
£ 1.201

(i

U

Partia [Lot.#]

16

18

20

Firma TOSOH moze produkowac tlenek cyr-
konu w proszku az do 7000 kg w jednej partii.
Dzieki tak duzym partiom moze zagwaranto-
wac doskonaty jakos¢ i powtarzalnosé swo-
ich wyrobdéw. Konkurencyjne firmy nie maja
takich zdolnosci produkcyjnych jak TOSOH,
musza wyprodukowac¢ kilka lub kilkanascie
partii, aby uzyska¢ 7000 kg proszku. Kazda
partia moze mie¢ rézne wiasciwosci.

Gestos¢ materiatu TOSOH jest spdjna we
wszystkich przedstawionych partiach. Poréw-
nana zostafa z inng japoriska marka, ktéra wy-
kazuje ogromne wahania gestosci pomiedzy
partiami, co przektada sie bezposrednio na
jakos¢ produktéw, szczegdlnie na wytrzyma-
tos¢ mechaniczna.



Dlaczego wybieramy TOSOH?

lll. Czysto$é materiatu

Analiza chemiczna

TOSOH Z|-C)2.|.H-|:C)2.|.Y2()3.|.A|2()3 > 99.9°A) Proszek tlenku cyrkonu TOSOH nie zawiera

metali ciezkich. Zostata réwniez wykonana
analiza chemiczna jednego z konkurencyjnych
proszkdéw. Wystepuje w nim ofdéw, ktory jak
wiadomo jest niebezpieczny dla organizmu.

Mg, Si, S, Cr, Cu, Zn, Sn, Pb, CaCQO3,
Talc, Mica

c4

IV. Podatnos$¢ na starzenie

Przeksztatcenie struktur krystalograficznych

STRUKTURA KRYSTALOGRAFICZNA TLENKU CYRKONU

1170°C 2370°C
JEDNOSKOSNY : TETRAGONALNY SZESCIENNY
(4,9%) (2,4%)
expansion expansion

Krystalograficzna struktura tlenku cyrkonu moze ulegac przeksztatcaniu. TOSOH dodaje do swojego proszku
element Y, O, (tlenek Itru) aby utrzymac najbardziej stabilng strukture tetragonalna.

Test starzeniowy

B Monoclinic(%)

22 Wykonujemy test starzeniowy rdznych pro-
B Transformation(um)

duktow cyrkonowych. Materiat tlenku cyr-
konowego poddane byly dziataniu gorgcej
wody o temperaturze 134°C (w naczyniu
cisnieniowym). Z tej tabeli wynika, ze blok
cyrkonu TOSOH ma bardzo matg zawartosé
struktury jednoskosnej i gteboko$é¢ transfor-
macji wynosi 0. Niestabilna struktura jedno-
skosna przyspiesza degradacje.

2

oL Bl ©

HUGE ZIRKING C-2 C3

(C1, C2 - konkurencyjne materiaty)

Poddanie dziataniu goracej wody przez 5 godz. o temperaturze 134°C



Dlaczego wybieramy TOSOH?

V. Niska radioaktywnos¢

Test radioaktywnosci
0.25 ¢
0.2
0.2 +
0.15 +
0.1

01T 0.8
0.05 T

0.019

0 I
HUGE C-1 C-2 1SO 13356:2008
ZIRKING

Forschungszentrum Jalich ,‘

Jokch. 08. March 2014
Anatysis Report
Report of the radicactis ination of Zircon der sample TZ-PX-328, Lot No. XY303185G
Customer : Tosch Corporation. Tokyo, Japan
Analyss tagk: tion of the ity by y and of the
tal e aend antivity comeniration
Responsitie: M3 O. Laugs

Sample preparation: y-spectrometry: An amount of about 100g of the sample powder was measured
with 3 well-chielded y.ray spectrometer (hi Yeepectrometer cydtom
incloding a high-purity
ITECH.Instruments) for 15 hours. Calibeation of the detector was caried out
with & "VEw doted sand suadand of the same geometry. By the wse of the sand

el piam wichin te .
Total a- and Poactivity ions: An amoust of mg
powder was meassred with & a.f-counting system (proportional counter ESM
FHT7T20R from Thermo Scicntific ) for 10 howrs. Calibration of the detector was.
carriod out with a Am-241/T1.208 standard.

detector and the Interwinace software from

) it of sciivity Activity Dutcction | Whont relible bsvtope
8 [ hia devay chain (used
Uranium-238 <04 4%4%—%—1
Thoriu-232 <02 <003 <00 PI2LBI22 |
Uranbum-235 ETH) o0 <om (=)

Funher desccted Isotopes with an activity of > 0.2 BY/g:

Activity concentration
HBe'sl

Dstecticn kimit

LIBy'x]
None of these isotopes must exceed 1.0 BGg.

Materialy radioaktywne majg zdolno$¢ do
penetrowania zywej materii i moga zmieniac
strukture molekut. W wigkszosci przypadkow
takie zmiany moga powodowaé powazne
skutki dla organizmu. TOSOH testuje kazda
partie proszku, aby upewnic sie, ze poziom
radioaktywnosci jest bezpieczny w uzyciu.
Z wykresu wynika, ze standardowe wymaga-
nia I1SO dla radioaktywnosci wynosza 0,2.

Warto$¢ TOSOH (HUGE Zirking) wynosi tylko
0,019 (ponad 10 razy mniej niz wymagania
normy!).

(C-1, C-2 konkurencyjny materiaf)

Forschungszentrum Jilich "
(N-AK)

Total o and

WLimit of ol activity Toul sctiviey Descction limi

concentration
[Be/sl [Ba/g] _ IBafl
<if <02 <02

<10 <06 <06

08 March 2014

7 K ) (O, Lawgs)

Kazda partia jest badana i certyfikowana pod katem promieniotwérczosci.
Przedstawiony jest przyktadowy certyfikat ze standardowego badania.



Dlaczego wybieramy TOSOH?

Im mniejszy skurcz polimeryzacyjny (mniejszy
wspotczynnik rozszerzalnosci) tym mniejsza
jest ,strata” materiatu.

1.25 1.25 1.25

(C-1 konkurencyjny materiaf)

HUGEHS HUGEHT C1HT HUGEHT HUGEAT C1ST

VII. Oszczednosé pieniedzy

Czas zywotnosci frezu

21 Dzieki wysokiej jakosci proszku TOSOH
i zoptymalizowanej technice produkcji HUGE,
czas pracy frezu bedzie wielokrotnie dtuzszy
niz w przypadku pracy z materiatami konku-
rencyjnymi.

o~

ES

N

(C-1 konkurencyjny materiat)

HUGE HS HUGEHT C1HT HUGEAT C1AT HUGEHT C1ST



Zil’lfi”g Materialy CAD-CAM
z dwutlenku cyrkonu

100% z proszku TOSOH (Japonia)

T - F

1008

Zirconia Block O Bl ™ I
12
HT-01-95-14 @ ST-01-98-12 Zirconia Block
-A2-9812 =
i DA derog e
© S0 134852003  Shai o FDA cleared
Adt: S0 134852003
R
Tel:+8¢
www.hu,

Do 1200 koron bez zmiany frezéw

| HUGE

. c € 0120 e ISO 13485:2003 * FDA cleared



Materiaty CAD-CAM z dwutlenku cyrkonu Zirking

Dyski wstepnie podbarwione o wysokiej
transparentnosci PAT do zebéw przednich

Dostepne kolory

Al, A2, A3, A3.5, A4, B1, B2, B3, B4, C1, C2, C3, C4, D2, D3, D4

Dostepne rozmiary

® Open system (98x10mm; 98x12mm; 98x14mm; 98x16mm; 98x18mm; 98x20mm; 98x22mm; 98x25mm)
e Zirkconzahn System (95x10mm; 95x12mm; 95x14mm; 95x16mm; 95x18mm; 95x20mm; 95x22mm; 95x25mm)

Zalety

¢ doskonaty efekt wstepnego podbarwienia
e wydajnosc i oszczednosc czasu

Wspodtczynnik transparentnosci PAT

s - - A AVA B B B B4
Grubosé B by e S
=1mm - e R - . poree “
44 42 41 44 43 41 40
Grubosé ] R T e il i
=0.6mm CHIIHL ML R TR ARCSH =T Ty
49 47 47 49 48 47 47

4 D D, D4
T | | | - e e
=1mm T .
42 40 37 32 39 39 39
Grubosé i A : i - 12N
=0.6mm T il | D R B . -- b -t AN
: 48 46 43 ; 42 46 46 45

Dyski i bloczki wstepnie podbarwione o wysokiej transparentnosci PAT i do zebdw przednich
wedtug skali VITA 16 koloréw (A-D).

Zastosowanie

Korony (przéd), mosty (trzypunktowe), licowki, inlay

Wiasciwosci
Gestos$¢ materiatu przed obrébka 3,27 g/cm?
Gestosc 6,05 g/cm?
Wytrzymatos$é na zginanie 700 MPa
Radioaktywnosé 0,019 Bg/g
Transparentnos$c 40%




Materiaty CAD-CAM z dwutlenku cyrkonu Zirking

Dyski o wysokiej transparentnosci AT
do zeboéw przednich

Dostepny kolor

Biaty

Dostepne rozmiary

® Open system (98x10mm; 98x12mm; 98x14mm; 98x16mm; 98x18mm; 98x20mm; 98x22mm; 98x25mm)
e Zirkconzahn System (95x10mm; 95x12mm; 95x14mm; 95x16mm; 95x18mm; 95x20mm; 95x22mm; 95x25mm)

Zalety

* Doskonata przeziernos¢
* Wysoka estetyka
e Efekt naturalnych zebow

Przezierno$¢ na grubosci 1,0 mm

Materiaty cyrkonowe AT majg doskonata przeziernos¢, a ich estetyka jest zblizona do zebdw naturalnych.

A A A A A A A A A A _A_A_A_A_ A
Y'Y Y Y

> <



0

YAYAYLYAYAYA YA YAYAYAYAYAYAYAYA YA YA YAYAYAYAY‘Y“VA YA YAYAYAYAYAW“VA YA YA YAYAYAYAMAYA YA

A A
Y

T

V/‘\()\(AYAYAYAYAYAYAV/&Y)\(AYAYAYAYAYAYAV/‘\V/‘Y)‘\(*YAYAYAYAYAV/&Y)‘\(*YAYAYAYAYAY&‘(&Y\’A\(*YAYAYAYAYA%

Y

—_
N

Materiaty CAD-CAM z dwutlenku cyrkonu Zirking

Zastosowanie

Estetyczne odbudowy zebdw przednich, korony, inlay, onlay, licowki

Wiasciwosci

WEASCIWOSCI PARAMETRY

Gestos$¢ materiatu przed obrébka 3,27 g/cm?
Gestosé 6,05 g/cm?
Wytrzymatos$c na zginanie 700 MPa

Radioaktywnosé 0,019 Bg/g

Transparentnosc

49%




Materiaty CAD-CAM z dwutlenku cyrkonu Zirking

Dyski wstepnie podbarwione o wysokiej
transparentnosci PHT

Dostepne kolory

A1, A2, A3, A3.5, A4, B1, B2, B3, B4, C1, C2, C3, C4, D2, D3, D4

Dostepne rozmiary
* Open system (98x10mm; 98x12mm; 98x14mm; 98x16mm; 98x18mm; 98x20mm; 98x22mm; 98x25mm)
e Zirkconzahn System (95x10mm; 95x12mm; 95x14mm; 95x16mm; 95x18mm; 95x20mm; 95x22mm; 95x25mm)

Zalety

* Wysoka transparentnosc¢
* Dostepnych jest 16 odcieni A-D

Materiaty cyrkonowe Zirking wstepnie podbarwione o wysokiej
transparentnosci PHT

Grubosé «

=1mm - e -
44 42 41

858006066

42 40 37 39 39 39

Materiaty cyrkonowe Zirking wstepnie podbarwione o wysokiej transparentnosci (PHT) sa nie tylko bardzo
przezierne, ale takze bardzo wytrzymate (1200 MPa), 16 odcieni sprawia, ze odtworzenie anatomicznego ksztat-
tu zeba jest tatwiejsze i szybsze.

Zastosowanie

Pojedyncza korona, most, most typu Maryland, inlay

Wiasciwosci
Gestos¢ materiatu przed obrdbka 3,32 g/cm®
Gestosé 6,08 g/cm?
Wytrzymatos$c na zginanie 1200 MPa
Radioaktywnosé 0,019 Bg/g
Transparentnosc 34%

A
v

YA YAYA
AV/‘\V/KV/‘\(A
AYAYAYAYAYAYAY

A
)¢
Y'Y



Dyski niebarwione

Materiaty CAD-CAM z dwutlenku cyrkonu Zirking

o wysokiej transparentnosci HT

Dostepne kolory
Biaty

Dostepne rozmiary

* Open system (98x10mm; 98x12mm; 98x14mm; 98x16mm; 98x18mm; 98x20mm; 98x22mm; 98x25mm)
e Zirkconzahn system (95x10mm; 95x12mm; 95x14mm; 95x16mm; 95x18mm; 95x20mm; 95x22mm); 95x25mm)

Zalety

* Wysoka transparentnosé
* Biokompatybilnos¢
e Uniwersalne zastosowanie

0.30

Wykres pokazuje, ze HUGE Zirking

ma lepsza przeziernos¢ niz materiaty
0.29 + HUGE ST/AT firmy C-11 C-2.
028 + Y.
N 1‘\ ”‘\v \A’:r
0.27 ¢ ~' L)
8 Y ﬁ'{"'ﬁm‘ c2
3 027 N ;,”,WV
3 e )
g 02571 b HUGE HT AAY
c S al AR
o Wi AN NI
N 024 i W
o ' »w c1sT ,
o 023 ,P pul " HUGE Hs
' "
0.22 ”' Y me
021 zI] Mw’ c1sT
0.2 -
400 450 500 550 600 650 700 750
Dtugosc fali (nm)
Zastosowanie

Prace petnokonturowe na zeby przednie lub boczne, korony, inlay, mosty 2-4 punktowe

Wiasciwosci

WELASCIWOSCI PARAMETRY

Gestos¢ materiatu przed obrdbka 3,30 g/cm?
Gestosé 6,07 g/cm?
Wytrzymatos$¢ na zginanie 1200 MPa
Radioaktywnosé 0,019 Bg/g
Transparentnosc 41%




Materialty CAD-CAM z dwutlenku cyrkonu Zirking

Dyski wielowarstwowe wstepnie
podbarwione PHT Multi (MHT)

Dostepne kolory

e A Light (fabrycznie cieniowany w zakresie A1-A3)
® A Dark (fabrycznie cieniowany w zakresie A3,5-A4)

Dostepne rozmiary

® Open system (98x10mm; 98x12mm; 98x14mm; 98x16mm; 98x18mm; 98x20mm; 98x22mm); 98x25mm)
e Zirkconzahn system (95x10mm; 95x12mm; 95x14mm; 95x16mm; 95x18mm; 95x20mm; 95x22mm; 95x25mm)

Zalety

* Bloki wielowarstwowe wstepnie podbarwione
* Biokompatybilnos¢

® Doskonaty, naturalny efekt estetyczny

* Wytrzymatos¢ na zginanie 1100 MPa

® Transparentnosc¢:

- A Light 36% - 34%

- ADark 34% - 27%

Dzieki wielowarstwowym blokom HUGE
uzytkownicy produktéw mogg wykony-
wacé rekonstrukcje zebdéw bez skompli-
kowanych procedur manualnych.

Zastosowanie

Prace petnokonturowe na zgby przednie lub boczne, korony, inlay, mosty 2-4 punktowe



Dyski niebarwione o wysokiej
wytrzymatosci mechanicznej HS

Materiaty CAD-CAM z dwutlenku cyrkonu Zirking

Dostepne kolory
Biaty

Dostepne rozmiary

® Open system (98x10mm; 98x12mm; 98x14mm; 98x16mm; 98x18mm; 98x20mm; 98x22mm); 98x25mm)
e Zirkconzahn system (95x10mm; 95x12mm; 95x14mm; 95x16mm; 95x18mm; 95x20mm; 95x22mm); 95x25mm)

Zalety

* Wysoka wytrzymato$é mechaniczna
* Biokompatybilnos¢

* katwos¢ pracy z materiatem podczas obrébki

1800 T

1600

1600 +

1400 +

1200 +

1000 +

800 +

600 +

400 T

200 +

3-Point (Max) 3-Point (Min)

Zastosowanie

Korona, most (wielopunktowy), inlay

Wihiasciwosci

B HUGE ZIRKING
W c1

4-Point (Max)

4-Point (Min)

Norma:

*1: JIS R1601 (3-point bending test)
*2: JISR1610 (loads: 98.07N)

Wysoka wytrzymatoéé (HS) Zirking
HUGE - test wytrzymatosci na zgina-
nie. Wykres wskazuje réznice w wytrzy-
matosci  produktéow HUGE wykona-
nych z proszku TOSOH w poréwnaniu
z tlenkiem cyrkonu konkurencyjnych
firm. Srednia wytrzymato$¢ produk-
téw HUGE (pomarariczowe stupki) jest
wyzsza niz produkty konkurencyjne.

WEASCIWOSCI PARAMETRY

Gestos¢ materiatu przed obrébka 3,10 g/cm?
Gestosé 6,08 g/cm?
Wytrzymatos$¢ na zginanie 1400 MPa
Radioaktywnosé 0,019 Bg/g
Transparentos¢ 36%




Materialy CAD-CAM z dwutlenku cyrkonu Zirking

Ostrzezenia

Srodki ostroznosci podczas pracy
® Podczas odtgczania wycietej korony lub mostu z bloku, aby uniknaé pekniec lub odpryskéw, nalezy
pamietac, ze predkos$¢ obrotowa koricéwki mikro-silnika nie moze by¢ wigksza niz 10 000 obr./min.

¢ Podczas obrébki bruzd zebdéw przedtrzonowych i trzonowych, aby unikna¢ odprysku, nalezy sie
upewni¢, ze frez jest wtasciwie naostrzony.

* Po obrébce i przed podbarwianiem nalezy uzy¢ szczoteczki do usuniecia pytu z wewnetrznej
i zewnetrznej powierzchni wykonywanej pracy.

Srodki ostroznosci podczas podbarwiania

e Zaleca sie podbarwiac zgodnie ze srodkami ostroznosci okreslonymiw instrukgji
uzycia podbarwiaczy.

Programy spiekania

* Korony (biaty HT / barwione PHT / biaty AT) i mosty (biaty HT / barwione PHT <5 punktéw)

TEMPERATURA TEMPERATURA CZAS SZYBKOSC WZROSTU TEMP.
POCZATKOWA (°C) | KONCOWA (°C) (minuty) (°C/MIN.)
Krok 1 0 300 30 10
Krok 2 300 1000 40 17,5
Krok 3 1000 1450 112,5 4
Krok 4 1450 1450 120 Przestdj
Krok 5 1450 700 60 12,5
Krok 6 200 Temp. Naturalnfe i
pokojowa ostudzanie
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Materiaty CAD-CAM z dwutlenku cyrkonu Zirking

* Mosty (biaty HT / barwione PHT >5 punktéw)

TEMPERATURA TEMPERATURA CZAS SZYBKOSC WZROSTU TEMP.
POCZATKOWA (°C) | KONCOWA (°C) (minuty) (°C/MIN.)

Krok 1 0 300 30 10

Krok 2 300 1000 100 7

Krok 3 1000 1450 225 2

Krok 4 1450 1450 150 Przestdj

Krok 5 1450 800 130 5

Krok 6 800 Temp. Naturalng i

pokojowa ostudzanie

e Korony (biaty HS) i mosty (biaty HS, <5 punktow)

TEMPERATURA TEMPERATURA SZYBKOSC WZROSTU TEMP.
POCZATKOWA (°C) | KONCOWA (°C) (°C/MIN.)
Krok 1 0 300 30 10
Krok 2 300 1000 40 17,5
Krok 3 1000 1500 112 4
Krok 4 1500 1500 120 Przestdj
Krok 5 1500 720 60 13
Krok 6 720 Temp. Naturalng i
pokojowa ostudzanie

e Korony (biaty HS, >5 punktéw)

TEMPERATURA TEMPERATURA CZAS SZYBKOSC WZROSTU TEMP.
POCZATKOWA (°C) | KONCOWA (°C) (minuty) (°C/MIN.)

Krok 1 0 300 30 10

Krok 2 300 1000 40 7

Krok 3 1000 1500 112 2

Krok 4 1500 1500 120 Przestdj

Krok 5 1500 800 60 5

Krok 6 800 Temp. Naturalng i

pokojowa ostudzanie




Materialy CAD-CAM PMMA
24 kolory dla optymalnego doboru

o C € 0120 ¢ SO 13485:2003 * FDA cleared
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Materiaty CAD-CAM PMMA jednowarstwowe

PMMA jednowarstwowe MONO kolor

Dostepne kolory

Al, A2, A3, A3.5, A4, B1, B2, B3, B4, C1, C2, C3, C4, D2, D3, D4, BL, BL1, BL2, BL3, BL4, BO, AQ, (0) Clear

Dostepne rozmiary

® Open system (98x12mm; 98x14mm; 98x16mm; 98x18mm; 928x20mm; 98x25mm); 98x30mm)

e Zirkconzahn System (95x14mm; 95x16mm; 95x18mm; 95x20mm; 95x25mm; 95x30mm)

® Bloczki S-system (20x14x15; 20x19x15; 40x14x15; 40x19x15; 55x19x15; 65x25x16; 65x25x22)

Zalety

* Doskonata odpornosc na Scieranie

* Doskonate odwzorowanie koloréw uzupetienia, dobra polerowalno$¢ po frezowaniu

e Doskonata dtugotrwata stabilno$¢ odcieni i estetyka

Zastosowanie

® Pefne lub czesciowe korony tymczasowe i mosty dtugotrwatego uzytku

Wiasciwosci
WEASCIWOSCI \ PARAMETRY
Wytrzymatos$c na zginanie >100 MPa
Rozpuszczalnosé¢ <7,5 yg/mm?
Absorpcja wody <40 pg/mm?
Modut elastycznosci 2500 MPa
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Materiaty CAD-CAM PMMA wielowarstwowe

PMMA wielowarstwowe MULTI kolor

Dostepne kolory
A1, A2, A3, A3.5, A4, B1, B2, B3, B4, C1,C2, C3, C4, D2, D3, D4, BL, BL1, BL2, BL3, BL4, 2M2

Dostepne rozmiary

® Open system (98x12mm; 98x14mm; 98x16mm; 98x18mm; 98x20mm; 98x25mm; 98x30mm)
e Zirkconzahn System (95x14mm; 95x16mm; 95x18mm; 95x20mm; 95x25mm; 95x30mm)

Zalety

¢ Wierne odwzorowanie naturalnego koloru zebdéw
® Materiat doskonale nadajacy sie do frezowania
e Dtugotrwata stabilno$¢ odcieni, wysoka estetyka

Zastosowanie

e Petne lub czesciowe tymczasowe dtugoterminowe korony i mosty
e Szczegodlnie zalecane na zgby przednie

Wilasciwosci
WEASCIWOSCI PARAMETRY
Wytrzymatos$c na zginanie >144,4 MPa
Rozpuszczalnosé <7,5 yg/mm?
Absorpcja wody <40 pg/mm?
Modut elastycznosci 2500 MPa

Dyski PMMA przezroczyste

Dostepne kolory
(0) Clear

- 2y
Zalety m\,y' 4,;' - % w"é:\
* Gesta struktura i niska absorpcja wody = Yh:g, 8 . v

¥ . "
* Pefne wypalanie LR W

e Krystaliczna przeziernosc¢

Zastosowanie
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* Do produkgji szyn ochronnych oraz szablonéw do zabiegéw implantologicznych
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Dyski woskowe

Dyski woskowe

Dostepne kolory

Biaty, niebieski

Dostepne rozmiary

® Open system (98x10mm; 98x12mm; 98x14mm; 98x16mm; 98x18mm; 98x20mm; 98x26mm; 98x30mm)
e Zirkconzahn System (95x10mm; 95x12mm; 95x14mm; 95x16mm; 95x18mm; 95x20mm,;

Zalety

° katwy w obrébce
* Wysoka temperatura topnienia
* Pefne wypalenie

Zastosowanie

e Odlewanie metalowych koron

Wiasciwosci
WEASCIWOSCI PARAMETRY
Gestosé 0,89-0,93 g/cm?
Temperatura topnienia 116°C

Twardo$é Shore’a

50-60 Shore D

Skurcz

5%




Asortyment

HUGE Materiaty CAD-CAM

Asortyment

Dyski cyrkonowe Zirking 98 mm do systeméw otwartych

WYSOKOSC

SREDNICA

PAT AT PHT HT PHLTig'\at“'“ PHga'\r"k“'“ HS
10 mm 98 mm 16 A-D biaty 16 A-D biaty A1/A2/A3 A3.5/A4 biaty
12 mm 98 mm 16 A-D biaty 16 A-D biaty A1/A2/A3 A3.5/A4 biaty
14 mm 98 mm 16 A-D biaty 16 A-D biaty A1/A2/A3 A3.5/A4 biaty
16 mm 98 mm 16 A-D biaty 16 A-D biaty A1/A2/A3 A3.5/A4 biaty
18 mm 98 mm 16 A-D biaty 16 A-D biaty A1/A2/A3 A3.5/A4 biaty
20 mm 98 mm 16 A-D biaty 16 A-D biaty A1/A2/A3 A3.5/A4 biaty
22 mm 98 mm 16 A-D biaty 16 A-D biaty A1/A2/A3 A3.5/A4 biaty
25 mm 98 mm 16 A-D biaty 16 A-D biaty A1/A2/A3 A3.5/A4 biaty

Dyski cyrkonowe Zirking 95 mm do systeméw zamknietych

PRZEZIERNOSC | KOLOR

WYSOKOSC | SREDNICA

PHT Multi

PHT Multi

Light Dark
10 mm 95 mm 16 A-D biaty 16 A-D biaty A1/A2/A3 A3.5/A4 biaty
12 mm 95 mm 16 A-D biaty 16 A-D biaty A1/A2/A3 A3.5/A4 biaty
14 mm 95 mm 16 A-D biaty 16 A-D biaty A1/A2/A3 A3.5/A4 biaty
16 mm 95 mm 16 A-D biaty 16 A-D biaty A1/A2/A3 A3.5/A4 biaty
18 mm 95 mm 16 A-D biaty 16 A-D biaty A1/A2/A3 A3.5/A4 biaty
20 mm 95 mm 16 A-D biaty 16 A-D biaty A1/A2/A3 A3.5/A4 biaty
22 mm 95 mm 16 A-D biaty 16 A-D biaty A1/A2/A3 A3.5/A4 biaty
25 mm 95 mm 16 A-D biaty 16 A-D biaty A1/A2/A3 A3.5/A4 biaty




Asortyment
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HUGE Materialy CAD-CAM
Dyski PMMA 98 mm do systeméw otwartych
WYSOKOSC | SREDNICA | MONO kolor | MULTI kolor

10 o8 16 A-D 16 A-D
mm mm BL, BL1, BL2, BL3, BL4, BO, 2S, Clear (0) BL, BL1, BL2, BL3, BL4, 2M2

- 98 16 A-D 16 A-D
BL, BL1, BL2, BL3, BL4, BO, 2S, Clear (0) BL, BL1, BL2, BL3, BL4, 2M2

1 98 16 A-D 16 A-D
mm mm BL, BL1, BL2, BL3, BL4, BO, 2S, Clear (0) BL, BL1, BL2, BL3, BL4, 2M2

% o8 16 A-D 16 A-D
mm mm BL, BL1, BL2, BL3, BL4, BO, 2S, Clear (0) BL, BL1, BL2, BL3, BL4, 2M2

18 98 16 A-D 16 A-D
BL, BL1, BL2, BL3, BL4, BO, 2S, Clear (0) BL, BL1, BL2, BL3, BL4, 2M2

20 98 16 A-D 16 A-D
mm mm BL, BL1, BL2, BL3, BL4, BO, 2S, Clear (0) BL, BL1, BL2, BL3, BL4, 2M2

o 98 16 A-D 16 A-D
BL, BL1, BL2, BL3, BL4, BO, 2S, Clear (0) BL, BL1, BL2, BL3, BL4, 2M2

P— 98 16 A-D 16 A-D
BL, BL1, BL2, BL3, BL4, BO, 2S, Clear (0) BL, BL1, BL2, BL3, BL4, 2M2

30 mm 98 mm 16 A-D 16A-D
BL, BL1, BL2, BL3, BL4, BO, 2S, Clear (0) BL, BL1, BL2, BL3, BL4, 2M2

Dyski PMMA 95 mm do systeméw zamknietych

WYSOKOSC | SREDNICA | MONO kolor | MULTI kolor

10 mm 05 mim 16 A-D 16 A-D

BL, BL1, BL2, BL3, BL4, BO, 2S, Clear (0) BL, BL1, BL2, BL3, BL4, 2M2
12 oom 95 rmm 16 A-D 16 A-D

BL, BL1, BL2, BL3, BL4, BO, 2S, Clear (0) BL, BL1, BL2, BL3, BL4, 2M2
14 mm 95 mm 16 A-D 16 A-D

BL, BL1, BL2, BL3, BL4, BO, 25, Clear (0) BL, BL1, BL2, BL3, BL4, 2M2
16 05 mim 16 A-D 16 A-D

BL, BL1, BL2, BL3, BL4, BO, 2S, Clear (0) BL, BL1, BL2, BL3, BL4, 2M2
18 mmm 95 rmm 16 A-D 16 A-D

BL, BL1, BL2, BL3, BL4, BO, 2S, Clear (0) BL, BL1, BL2, BL3, BL4, 2M2
20 mm 95 mm 16 A-D 16 A-D

BL, BL1, BL2, BL3, BL4, BO, 25, Clear (0) BL, BL1, BL2, BL3, BL4, 2M2
29 05 mim 16 A-D 16 A-D

BL, BL1, BL2, BL3, BL4, BO, 2S, Clear (0) BL, BL1, BL2, BL3, BL4, 2M2
25 rmm 95 rmm 16 A-D 16 A-D

BL, BL1, BL2, BL3, BL4, BO, 2S, Clear (0) BL, BL1, BL2, BL3, BL4, 2M2
30 mm 95 mm 16 A-D 16 A-D

BL, BL1, BL2, BL3, BL4, BO, 25, Clear (0) BL, BL1, BL2, BL3, BL4, 2M2




Asortyment

HUGE Materiaty CAD-CAM

Asortyment

Bloczki CAD-CAM PMMA

S-system

R(D)fvl\\/lljéR V\?ngl’;JAKK‘ MONO kolor

20x14x15 10 BL, BL1, BL2, BL;,ésALfBo, 25, Clear (0)
20x19x15 10 BL, BL1, BL2, BL31,68A|_;1E,)BO, 25, Clear (0)
40x14x15 > BL, BL1, BL2, BL;,éBﬁ?Bo, 25, Clear (0)
40x19x15 5 BL, BL1, BL2, BL;,ésALfBo, 25, Clear (0)
55x19x15 3 BL, BL1, BL2, BL31,68A|_;1E,)BO, 2S, Clear (0)
65x25x16 2 BL, BL1, BL2, BL;,éBﬁ?Bo, 25, Clear (0)
65x25x22 2 BL, BL1, BL2, BL;,ésALfBo, 25, Clear (0)

Zirconia Block
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Wylgczny dystrybutor
materiatow firmy

HUGE

KONTAKT

tel.: 606 968 266, 515 366 972,
728 407 307, 515 366 980

www.meditrans.pl



