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INSTRUMENTY STOMATOLOGICZNE lgota

PRODUKTY JOTA
DOSTEPNE W PONAD 80 KRAJACH NA SWIECIE

B Jota AG & Jota do Brasil siedziba i oddziat ~ [] reprezentacja przez dystrybutoréw [ planowana ekspansja
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WIERTtA DIAMENTOWE

WIERTtA Z WEGLIKA SPIEKANEGO

KAMIENIE SCIERNE

ZASTOSOWANIE (APP), BEZPIECZENSTWO, PROCEDURA CZYSZCZENIA




INFORMACIJE PODSTAWOWE IQOta

PROCEDURA CZYSZCZENIA

1. CZYSZCZENIE WSTEPNE

» Zanieczyszczenia $cierne nalezy usuna¢ z produktéw bezposrednio po ich uzyciu (maksymalnie w ciaggu dwéch godzin).
W tym celu nalezy uzy¢ biezacej wody lub roztworu do dezynfekcji (nie moze zawierac aldehyddw, jego skutecznos¢ powinna
by¢ potwierdzona, odpowiednia i kompatybilna z produktami JOTA).
O

2A. CZYSZCZENIE | DEZYNFEKCJA

> Umiesci¢ zdemontowane produkty w roztworze czyszczacym o odpowiednim stezeniu na zalecany czas kontaktu, uwazajac,

aby produkty nie stykaty sie ze soba. -~
Produkty ze szczelinami: przeptuka¢ wszystkie szczeliny narzedzia 5 razy na poczatku i/lub pod koniec czasu kontaktu, I "
uzywajac jednorazowej strzykawki i kaniuli.

Wyjaé produkty z roztworu czyszczacego i doktadnie optukac je wodg co najmniej 3 razy.

Sprawdzi¢ produkty.

Wysuszy¢ produkty, przedmuchujac je przefiltrowanym powietrzem pod cisnieniem (do suszenia nalezy uzywaé wytacznie
przefiltrowanego powietrza i wody sterylnej lub wody o niskiej zawartosci zarazkéw i endotoksyn).

Zapakowac produkty.

2B. CZYSZCZENIE | DEZYNFEKCJA ZA POMOCA DEZYNFEKTORA / RDG (CZYSZCZENIE MASZYNOWE)

Skutecznos¢ dezynfektora musi by¢ potwierdzona certyfikatem. —
Umiesci¢ zdemontowane produkty w dezynfektorze, uwazajac, aby produkty nie stykaty sie ze sobg. —— -
Uruchomi¢ program. I q

Usuna¢ produkty z dezynfektora po zakoriczeniu programu.

Sprawdzi¢ i zapakowac¢ produkty bezposrednio po wyjeciu, jesli to mozliwe.

Nalezy dopilnowac¢, aby dezynfektor byt regularnie konserwowany i serwisowany. Do suszenia nalezy uzywac¢ wytacznie
przefiltrowanego powietrza i wody, ktdra jest sterylna lub zawiera mato zarazkéw i endotoksyn.

3. KONTROLA / KONSERWACIJA / PAKOWANIE

» Sprawdzi¢, czy produkty nie sg skorodowane, nie majg uszkodzonych powierzchni, odstonietych obszaréw, potamanych,
wyszczerbionych krawedzi, deformacji lub zanieczyszczer i usung¢ uszkodzone wyroby. Produkty, ktére nadal sg zanieczyszczone >
nalezy ponownie oczysci¢ i zdezynfekowac. Iq

» Oczyszczone i zdezynfekowane produkty nalezy umieséci¢ w przeznaczonym do tego celu stojaku / na sterylnej tacy.

» Zapakowac produkty, stojaki, tace sterylne w jednorazowe opakowania lub pojemniki do sterylizacji.




PROCEDURA CZYSZCZENIA

jota

Sterylizacja parg wodna: zastosowanie frakcyjnej metody prézniowej lub procesu grawitacyjnego.

Maksymalna temperatura sterylizacji 134°C (273°F). @ .
Co najmniej 3 minuty (lub 18 minut przy dezaktywacji prionéw) w temp. 132°C (270°F) / 134°C (273°F) i czas suszenia 20 minut. A

Produkty nalezy przechowywac¢ w opakowaniach sterylnych, w suchym i wolnym od kurzu miejscu. Nalezy zwrdci¢ uwage
na okres przechowywania podany na opakowaniu sterylnym.

Przed pierwszym uzyciem nowych, niesterylnych narzedzi, nalezy je odpowiednio przygotowac.

Narzedzia wykonane ze stali narzedziowej nie nadajg sie do sterylizacji bez odpowiedniej obrébki wstepnej.

Podczas czyszczenia narzedzi niezabezpieczonych przed korozjg (np. stalowych) nalezy stosowac srodki dezynfekujgce i czyszczace

zapobiegajace korozji, a przed sterylizacja nalezy je wstepnie zabezpieczy¢ preparatem zapobiegajacym korozji.

Nalezy zawsze upewnic sie, ze narzedzia wykonane z réznych materiatéw nie sa poddawane obrdbce razem.

Nalezy zachowac¢ szczegdlng ostroznos¢ podczas czyszczenia powierzchni szlifujgcych narzedzi i upewnic sie, ze wszystkie

pozostatosci zostaty usuniete za pomocg szczotki.

W przypadku silnego zabrudzenia narzedzi, do czyszczenia zaleca sie zastosowanie kapieli ultradzwiekowej.

Zaleca sie stosowanie rekawic ochronnych podczas pracy z zanieczyszczonymi narzedziami!

Stojaki / tace na narzedzia:

— nie wolno czysci¢ i dezynfekowaé produktow, gdy znajdujg sie na stojaku / tacy na narzedzia

— stojakiiinne narzedzia wykonane z aluminium (lub innego lekkiego metalu) nie nadaja sie do czyszczenia przy uzyciu dezynfektora
RDG

Nalezy przestrzegac instrukcji producenta i zalecen dotyczacych konserwacji autoklawu i dezynfektora.

Sposob uzycia, czas reakcji i przydatnos¢ srodkdw dezynfekcyjnych i czyszczacych do okreslonych typéw narzedzi s opisane

w instrukcjach producentéw.




INFORMACJE PODSTAWOWE

NUMER 660
TRZONEK FG
@ 025
TYP ARK
Lmm 7.0

) 5

Lmm  Dtugosé robocza
@ lloé¢ sztuk w opakowaniu
@) Predko$¢ obrotowa

APP Zastosowanie (patrz strona 20)

jota

Numer produktu

660.FG.025.ARK

OPIS (0) 4 I1SO
- e

- 2,35mm | 22 mm 204 |RA
Katnica
12 R =

- - 2,35mm | 26 mm 205 | RAL
Katnica przedtuzona
T e

K 1,60 mm | 19 mm 314 | FG
Turbina
C— T e

1,60 mm | 21 mm 315 | FGL

Turbina przedtuzona
GO —
Turbina bardzo przedtuzona L60mm | 25mm 316 | FGXL

* Catkowita dtugos¢ instrumentéw moze byé krétsza lub dtuzsza

w zaleznosci od rodzaju konstrukgji.
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INFORMACJE PODSTAWOWE

Przedstawione informacje dotycza ogdlnych predkosci zalecanych
dla narzedzi chirurgicznych. Mozna je znalez¢ na stronie poswigconej

danemu produktowi.
SREDNICA WIERTtA DIAMENTOWE / KAMIENIE
@ WIERTEA Z WEGLIKA ¢CIERNE Przekroczenie podanej predkosci obrotowej moze prowadzi¢ do
SPIEKANEGO pogorszenia sprawnosci produktéw i/lub stanowic¢ zagrozenie dla pacjenta
oraz uzytkownika. Wybér predkosci roboczej dla konkretnego przypadku
Turbina Katnica Turbina Katnica zastosowania zalezy od materiatu, ktéry ma by¢ uzyty, mocy narzedzia
FG RA FG RA oraz maksymalnego nacisku, o ktérym ostatecznie decyduje uzytkownik.
min™ > Aby uzyska¢ optymalne wyniki, uzywaj narzedzi obrotowych z zalecang
predkoscia.
005 > Dtugie, ostro zakoriczone narzedzia maja tendencje do drgan, jesli ich
006 maksymalne dopuszczalne predkosci zostang przekroczone — moze to
007 spowodowac zniszczenie narzedzi.
008 > Jesli $rednica czesci roboczej jest wieksza od $rednicy trzpienia, przy
300.000 duzych predkosciach moga wystapié znaczne sity odsrodkowe, ktére
009 moga spowodowaé wygiecie trzpienia i/lub ztamanie narzedzia.
010 Dlatego nie wolno nigdy przekracza¢ maksymalnej dopuszczalnej
160.000 -
012 predkosci.
014 > Zalecane predkosci pokazano na sasiednim rysunku.
> Maksymalne dopuszczalne predkosci robocze sa podane w informacjach
016 280.000 producenta znajdujacych sie na opakowaniu.
018 250.000
021 210.000 > Nieprzestrzeganie maksymalnych dopuszczalnych predkosci
023 190.000 zwieksza ryzyko wypadkow.
025 180.000 Zalecane predkosci Q
027 160.000
028 120.000 80.000—-100.000| 15.000 — 25.000
029 150.000
030
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9 10 11

5 :()Cz)[lglgig'l[\'YIEZNE ZDII.AQ'I‘\:I\II!ZTI%SC ISO ;YLELQ(S 8¢ REKOMENDOWANE ZASTOSOWANIE
= | zielony pasek zgrubny =G 534 | 107-181 pm Szlifowanie wstepne
"~ | niebieski pasek Sredni 524 | 64-126 pm Szlifowanie uniwersalne
~ | czerwony pasek drobny =F 514 | 27-76 pm Polerowanie
26tty pasek 3?(;%?% =EF | 504 | 10-36 um Opracowanie kompozytu

Wiertta diamentowe Jota sktadajg sie z trzonka oraz hartowanej, nierdzewnej,

profilowanej czesci roboczej, ktdra jest pokryta wytacznie wyselekcjonowanymi ziarnami
diamentowymi przy uzyciu najnowoczesniejszych technik galwanicznych. Gwarantuje

to wyjatkowo jednorodng, pewng i trwata powtoke diamentowa. W celu zapewnienia

jeszcze lepszego efektu, dostepne sg az cztery rézne wielkosci ziarna.

Uzycie diamentdéw gruboziarnistych (ISO 534) moze prowadzi¢ do zwigkszonego

wytwarzania ciepta. Podczas stosowania tych produktéw nalezy wiec zwrdcic szczegélng

uwage na zapewnienie odpowiedniego chtodzenia i stosowanie minimalnej sity nacisku.
Po uzyciu narzedzi diamentowych nalezy przeprowadzi¢ obrébke koricowa, w celu

uzyskania optymalnej chropowatosci / gtadkosci powierzchni.
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TRZONEK FG FG, FGXL, RA  FG, FGXL,RA FG, FGXL,RA FG, FGXL, RA FG, FGXL, RA FG, RA FG, FGXL, RA RA RA
@ 008 010 012 014 016 018 021 023 027

L mm - -- = o = - - —

& 5 5 5 5 5 5 5 5

ﬁ 1

033
5 2
I [ ]
n b |
| i
NUMER 801F 801F 801F 801F 801F 801F 801F 801G 801G 801G

APP 1,2,3,4,5,6,7

TRZONEK FG FG, RA FG FG, FGXL, RA
[0) 007 012 014 016 018 023 025 010 012 014

L mm = = == = = = = = = ==

= 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5

APP 1,2,3,4,5,6,7
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9 10 1

)

|

FG FG FG FG FG

i i i
NUMER 801G 801G 801G 801G 801L 801L 801L 801L 801LG 801LG
FG FG

TRZONEK = FG, FGXL, RA FG, FGXL FG, FGXL

)} 016 018 021 023 010 012 014 016 010 012
L mm - -- -- - - -- -- - - --
& 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5
APP 1,2,3,4,5,6,7 4,5,8

|
|

NIV coic | souc | sosc | s | soise | sois
FG FG FG FG

"

TRZONEK FG FG FG FG FG FG

? 014 016 014 016 018 021 010 012 014 016
L mm - = = - -- - 3,0 3,0 3,5 BFS5
& 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5
APP 4,5,8 1,2,3,4,5,6,7, 4,6
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TRZONEK

? 016 010 012
L mm 10 1,0 15
& 5 5 5
APP 4,6,8

NUMER 830

TRZONEK FG FG FG
(0] 031 016 018
L mm 4,0 4,5 4,5
= 5 5 5
APP 1,4,6,9

014
1,5
5

4,6

5,0

FG, RA
016
1,5

5

FG
023
5,0

B ]

012
2,7

5

ol

- 830F 830F 830F 830F 830G

016
4,5

1,6,7

Lod

026 022 016
iL,2 1,2 5,0
5 5 5
4,7,11 1,4,6,9

i
Ll

FG
021 023 023
5,0 5,0 5,0
5 5 5

11
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TRZONEK FG FG FG FG FG FG FG FG FG, FGL FG
? 016 021 023 012 014 016 018 021 023 014
L mm 4,5 5,0 5,0 - 2,8 3,4 3,4 5,0 5,0 2,8
& 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5
APP 1,67 1,6,7

S

’

e

|

- I |

|

NUMER 833F 833F 833G 833G 835 835

TRZONEK FG FG, FGL, RA FG, FGL FGL FG FG FG FG FG FG

@ 021 023 018 023 008 010 012 012 014 012
L mm 4,2 4,2 3,4 4,2 3,0 3,5 3,5 6,0 6,0 8,0
& 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5

APP 1,6,7 4,6,7
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TRZONEK
? 014 016 018 025 014 016 018 014 016 018
L mm 8,0 4,0 4,0 4,0 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0
= 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5
APP 4,6,7 4,57 4,6,7

Be =i

TRZONEK
? 014 016 018 014 016 012 014 016 010 012
Lmm 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 10,0 10,0
= 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5
APP 4,7 4,6,7

13



14

o s e

FG

TRZONEK FG

@ 014 016
L mm 10,0 10,0
& 5 5
APP

jota

2 I
]

FG FG F

018 012 014
10,0 10,0 10,0
5 5 5

A

4,6,7

NUMER 8525G 858F 858F 858F

TRZONEK FG FG
o} 018 010
Lmm 10,0 8,0
& 5 5
APP 4,6,7

FG FG FG
010 012 014
8,0 8,0 8,0

5 5 5

4,6,7

1 i
r
G FG

016
10,0
5

FG
012

8,0

018
10,0
5

I

FG
014
8,0

BEl MBS

- N s s

014
10,0
5

FG

010

10,0

5

R

016
10,0

859

Ik&%ﬂ?&ﬁ&m—-h:u -

=
(9]

012
10,0
5
1,4,6,7

Fr] al (]

10 1

852F 852G 852G 8525G
FG FG FG FG

016
10,0
5

[ I —

859

FG, RA

014
10,0



NUMER -- 859F 859F 859G 859G 859L 859L 859L

TRZONEK FG FG FG FG FG
? 016 018 010 012 012 014 010 012 014 012
Lmm 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0 12,0 12,0 12,0 10,0
& 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5
APP 1,4,6,7 1,3,4,6,7

[ R
W S

A
q
, 5 'ﬁ
[ ] E i ﬂ

NUMER 862 - 862F 862F 862F 862G 862G

TRZONEK FG FG FG FG FG FG FG
? 014 010 012 010 012 014 010 012 010 012
L mm 10,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0
& 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5
APP 1,4,6,7 1,4,6,7

15
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TRZONEK FG FG FG FG FG
[0] 012 014 012 012 012
L mm 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0
& 5 5 5 5 5
APP 1,4,6,7

L . -
TRZONEK FG FG FG FG FG
[0)] 012 014 009 010 008
L mm 8,0 8,0 3,5 3,0 3,0
& 5 5 5 5 5
APP 7 1,4,6 1,9,4,6

@I

9 10 1

4 E
FG FG FG FG FG

012 014 016 012 014
8,0 8,0 8,0 8,0 8,0
5 5 5 5 5
7

558
FG FG FG FG FG
016 013 015 013 015
3,5 10,0 10,0 10,0
5 5 5 5 5
4,6 1,7
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NUMER 837D
TRZONEK FG
. . ? 014
Wiertto diamentowe CE zostato wzbogacone
o kanaty chtodzace, ktére pomagaja przenies¢ wieksza 1 L mm 7,0
ilos¢ cieczy do miejsca szlifowania. '
Yy ] ‘ @ 5
APP 7,11
L

TRZONEK FG
) 060 023 023 014 018 018
Lmm 0,6 4,2 4,2 6,0 8,0 8,0
& 2 5 5 5 5 5

17
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NUMER
TRZONEK

TRZONEK
?

L mm

)

APP

1 i i “ noof B
1 l i i ¥
C1 C1 c1 Cc1 C1 C1 C1 Cc1 Cc1 C1
RA RA RA FG, RA FG, RA FG, FGXL, RA  FG, FGXL, RA FG, FGXL, RA RA FGXL, RA
005 006 008 010 012 014 016 018 021 023
5 5 5 5 5 5 5 5 5 5
3,4,5,6

Ll ddd

RA, RAL FG,RA, RAL  FG, RA, RAL FG, RA FG, RA, RAL RA, RAL RA, RAL RA
010 012 014 016 018 021 023 010 012 014
5 5 5 5 5 5 5 5 5 5

4,5 3,4,5,6
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i ( T! |

RA RA RA RA

RA RA RA

TRZONEK o -
? 016 018 021 023 012 014 016 012 014
L mm - — - — — — — 1,2 1,4
= 5 5 5 5 5 5 5 5 5
APP 34,56 4

-
—

(o]

i ‘ |
NUMER c7 c7 c21 c21 C23R C23R c31 C31A C31R 33
TRZONEK FG FG FG FG FG RA FG FG FG
? 008 010 010 012 012 016 010 012 010
Lmm 1,8 2,0 4,1 4,1 4,1 4,5 41 4,1 4,1
= 5 5 5 5 5 5 5 5 5
APP 1,2,3,4,6,7 4,6,2 4,7,10 5 4,7,10 4,6

19
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NUMER
TRZONEK
?

L mm

)

APP

C33

FG
012
4,1

4,6

C48L

FG
012
8,0

1,2,6,7

NUMER
TRZONEK
?

L mm

)

APP

C135
FG FG
014 014
9,0 9,0
5 5
1,6,2
!
i
cx21 CX23R
FG FG
012 012
4,0 4,1
5 5
6,11

EEmEEnE

10 1

Wiertta do ostatecznych

wykonczen bez paska

C379
FG,RA FG, RA FG
018 023 016
3,3 4,2 8,0
5 5 5
1,4,7 1,6,7,2
OZNACZENIE
5 KOLORYSTYCZNE OoPIS
f" zielony pasek zgrubne Tl

regularne

wydajnos¢ ciecia

8-12 nacieé
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NUMER  C141A  Cl41A C141F C141F C141F C141F C141F C141F C141F c151
TRZONEK HP RAL HP HP, RAXL HP HP HP RAXL RAXL FGL, FGXL
? 031 035 010 014 018 023 027 031 035 016
L mm = = == = = = = == = 10,8
& 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2
APP 3

] |

NUMER C152 C161 CX161R C162 CX162A

TRZONEK FGL FGXL, HP HP FG);:'LHP' FGXL, RAL

@ 0014 018 018 016 016

L mm 9,0 11,0 11,0 11,0 11,0 fs;gggg&ggxﬂ%%f”m ZALECANE MAKSIMUM

@ 2 2 2 2 2 Turbina FG 80000 min-' | 100000 - 200000 min-"

APP 3
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NUMER LS9873M  LS9873F  ZIR9863M  ZIR9863F 9834 9832 9765M 9765F
TRZONEK RA RA RA RA RA RA RA RA
@ 140 140 140 140 040 060 055 055
L mm 1,6 1,6 1,6 1,6 6,0 6,5 8,8 8,8
& 2 2 2 2 2 2 2 2
O Sl | i | | e | S| s | . | e
[
| |
| I |
NUMER 9501M 9501F 9813G 9812G 9813M 9812M 9812F
TRZONEK RA RA RA RA RA RA RA RA
[0} 030 030 060 040 060 040 060 040
L mm 6,0 6,0 7,5 10,0 7,5 10,0 7,5 10,0
& 5 5 5 5 5 5 5 5
O Mg | M | N | e | M M |

9150

RA

7000 - 12000
obr/min

9837

RA
140
1,6

2

3‘000 - 8000
obr/min
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NUMER 645 661 666 NUMER 6198 GP662 SD661F
TRZONEK FG, RA FG, RA FG, RA FG, RA TRZONEK FG, RA RA FG, RA
@ 028 025 025 030 0] 023 035 025
TYPE ARK ARK ARK ARK TYPE ARK

L mm 7,0 7,0 6,5 -- L mm 8,0 7,5 7,0

& 5 5 5 5 & 5 5 2

CYRKON | CERAMIKA AKRYL DENTYNA METAL | KOMPOZYT | REKOMENDOWANE ZASTOSOWANIE

KAMIEN DIAMENTOWY (SD) v V4 v X v V4 PRZYGOTOWANIE CERAMIKI | AKRYLI

WYKONCZENIE/WSTEPNE POLEROWANIE

j ARKANSAS (ARK) X X X v X v WSZYSTKICH RODZAJOW MATERIALOW WYPEENIAJACYCH
ORAZ NATURALNYCH ZEBOW
. GLACE PREP (GP) V4 Vv X X X v PRZYGOTOWANIE CYRKONU | CERAMIKI

v/ Zalecany / Odpowiedni X Nieodpowiedni

23



iota V/ Zalecane / Odpowiednie 7 Diamentowe instrumenty do polerowania

Profilaktyka M ﬂ

9832 9834
v/ Kompozyt, Szkliwo, Ceramika hybrydowa/Nanoceramika, Akryl

¢ T |

I
Chirurgia stomatologiczna 9812G 9813G 9812M 9813M 9812F 9813F

Ortodoncja

3 v/ Dwukrzemian litu, LS-ZIR, Ceramika skaleniowa, Ceramika leucytowa +/ Tlenek cyrkonu, Stopy nieszlachetne
A
Opracowanie ubytku - i
4 | I
9501M 9501F
Usunigcie starego wypetnienia v/ Amalgamat, Stopy nieszlachetne, Stopy szlachetne, Tytan

m v
Preparacja wypetnienia I
ZIR9863M ZIR9863F

v/ Tlenek cyrkonu, Krzemian litu wzmocniony cyrkonem (LS-ZIR)

T o
|

LS9873M LS9873F

v/ Dwukrzemian litu  / Ceramika

Wygtadzenie korzeni * W

9150 9837
v/ Kompozyt, Szkliwo, Ceramika hybrydowa/Nanoceramika, Akryl / Stopy nieszlachetne

¢ 0

Cigcie koron 9765M 9765F
v/ Kompozyt, Ceramika hybrydowa/Nanoceramika, Akryl

Preparacja korony zeba

Leczenie kanatowe

Implantologia

10

=l dEIECIDENAELEIE

11
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INSTRUKCJE DOTYCZACE SPOSOBU UZYCIA
(CZYSZCZENIE, DEZYNFEKCJA | STERYLIZACJA)
NARZEDZI

Producent: JOTA AG
Wydanie: sierpiert 2017

Wyroby medyczne produkowane i sprzedawane przez JOTA
AG nadaja sie do ponownego uzycia, chyba ze ich etykieta
zawiera wyrazng informacje, ze jest inaczej. Jednak z reguty
to lekarz/specjalista stosujgcy wyroby ponosi wytgczng
odpowiedzialnos¢ za podjecie decyzji, czy moze ich ponow-
nie uzywac i jak czesto, w zaleznosci od danego przypadku
i potencjalnego zuzycia wyrobéw. W razie watpliwosci
zawsze zaleca sie wczesniejsze wyrzucenie produktow i ich
wymiane. Producent JOTA AG nie moze zagwarantowac
bezbtednego dziatania i wydajnosci produktéw w potacze-
niu z maksymalnym stopniem bezpieczenistwa, jezeli pro-
dukty sa nadmiernie eksploatowane. Wszelkie szczegdlne
cechy i/lub wytaczenia, ktére dotyczg tylko pojedynczych
instumentow lub grup instumentdw sa podane oddzielnie.

Wszystkie narzedzia nalezy wyczysci¢, zdezynfekowac
i wysterylizowaé przed kazdym zastosowaniem; jest to
réwniez wymagane przy pierwszym uzyciu po dostarcze-
niu niesterylnych narzedzi (czyszczenie i dezynfekcja po
zdjeciu opakowania ochronnego, sterylizacja po zapako-
waniu). Doktadne czyszczenie i dezynfekcja sg niezbednym
warunkiem skutecznej sterylizacji narzedzi.

Odpowiedzialno$¢ za sterylnos$¢ narzedzi spoczywa na
uzytkowniku. Nalezy sie zatem upewni¢, ze przy czyszcze-
niu, dezynfekcji i sterylizacji stosowane s wytacznie proce-
dury zatwierdzone dla danego wyrobu i produktu, oraz ze

jJota

uzywane urzadzenia (myjnia-dezynfektor, sterylizator) sa
regularnie konserwowane i serwisowane, a takze ze
w kazdym cyklu stosowane sg rekomendowane parametry.
Nalezy uwaza¢, aby nie dopusci¢ do znacznego zanieczysz-
czenia catego stojaka podczas stosowania; w przeciwnym
razie konieczne jest wyczyszczenie i zdezynfekowanie stoja-
ka oraz wszystkich narzedzi znajdujacych sie wewnatrz (po
wyjeciu).

Ponadto nalezy przestrzegac przepisow prawnych obowia-
zujacych w danym kraju oraz zalecer higienicznych obo-
wigzujgcych w gabinecie lekarskim lub szpitalu. Dotyczy to
w szczegdlnosci réznych wytycznych dotyczacych dezakty-
wacji prionéw (nie dotyczy USA).

NIEKTORE NARZEDZIA POSIADAJA DODATKOWE
WYMAGANIA. INFORMACJE NA TEN TEMAT ZNAJDUJA SIE
W ROZDZIALE ZAtACZNIK A , ASPEKTY SZCZEGOLOWE”

PODSTAWOWE INFORMACIE

Jesli to mozliwe, do czyszczenia i dezynfekcji narzedzi nale-
2y stosowac procedure maszynowga (myjnia-dezynfektor).
Procedura reczna — nawet w przypadku stosowania kapie-
li ultradzwiekowej — powinna by¢ stosowana tylko wtedy,
gdy nie ma mozliwosci zastosowania procedury maszyno-
wej; w takim przypadku nalezy wzigé pod uwage znacznie
nizszg skutecznos¢ i powtarzalnos¢ procedury recznej.

W obu przypadkach nalezy przeprowadzi¢ etap czyszcze-
nia wstepnego.

CZYSZCZENIE WSTEPNE
Wieksze zanieczyszczenia nalezy usuwac niezwtocznie po
uzyciu narzedzi (przed uptywem dwdch godzin).

PROCEDURA

1. Ptukaé narzedzia przez co najmniej 1 minute pod biezg-
ca wodg (temperatura < 35°C/95°F).

2. Zanurzy¢ narzedzia na okreslony czas w roztworze do
czyszczenia wstepnego 1 (przy uzyciu kapieli
ultradzwiekowej), tak aby narzedzia byty wystarczajgco
pokryte. Nalezy uwaza¢, aby narzedzia nie stykaty sie.
Wspomagac czyszczenie przez staranne szczotkowanie
miekka szczotka (co najmniej trzy razy po rozpoczeciu
namaczania, pomocne informacje znajdujg sie w roz-
dziale Zatacznik A , Aspekty szczegétowe”).

3. Uruchomi¢ proces czyszczenia ultradZwiekami na
dodatkowy czas namaczania (nie krétszy niz 5 minut).

4. Nastepnie nalezy wyjaé narzedzia z roztworu do czysz-
czenia wstepnego i intensywnie przeptukac je woda co
najmniej trzykrotnie (co najmniej 1 min).

5. Jesli zanieczyszczenie jest nadal widoczne, powtorzyc
kroki 2, 3 i 4, w przeciwnym razie narzedzie nalezy
wyrzuci¢. Jest to szczegodlnie istotne w przypadku
narzedzi diamentowych.

Podczas wybierania $rodka czyszczacego i dezynfekcyjnego,

nalezy sprawdzi¢ czy srodek jest®:

> odpowiedni do czyszczenia i dezynfekcji narzedzi wyko-
nanych z metalu lub tworzyw sztucznych

> odpowiedni do mycia ultradZzwiekowego (niewytwarza-
jace piany)

> kompatybilny z narzedziami (patrz rozdziat ,0dpornosé
materiatow”)

Nalezy przestrzegad instrukcji producenta detergentu doty-

czacych stezenia, temperatury i czasu namaczania oraz

ptukania po uzyciu. Nalezy uzywac wytacznie Swiezo przygo-

towanych roztworéw, a takze demineralizowanej, sterylnej

I W przypadku stosowania detergentu do czyszczenia i dezynfekcji (np. ze wzgledu na bezpieczenstwo personelu) nalezy pamietac, ze powinien on by¢ wolny od aldehyddw (w przeciwnym razie dojdzie do utrwalenia
zanieczyszczen krwig), posiada¢ zasadniczo zatwierdzong skuteczno$¢ (np. certyfikat VAH/DGHM lub FDA/EPA, zezwolenie/rejestracje lub oznakowanie CE), by¢ odpowiedni do dezynfekcji narzedzi wykonanych
z metalu lub tworzywa sztucznego oraz by¢ kompatybilny z narzedziami (patrz rozdziat ,Odpornosé¢ materiatéw”). Nalezy pamietac, ze srodek dezynfekcyjny stosowany na etapie czyszczenia wstepnego stuzy jedynie
bezpieczenstwu personelu i nie moze zastgpic etapu dezynfekcji, ktory nalezy przeprowadzi¢ po czyszczeniu.
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lub nisko skazonej wody (maks. 10 mikroorganizméw/ml)
oraz nisko skazonej endotoksynami wody (maks. 0,25
jednostek endotoksyn/ml), na przyktad wody oczyszczo-
nej/wysoko oczyszczonej, oraz miekkiej, czystej i niestrze-
piacej sie Sciereczki i/lub przefiltrowanego powietrza do
suszenia.

CZYSZCZENIE MASZYNOWE/DEZYNFEKCJA
(MYJNIA-DEZYNFEKTOR)

Podczas wyboru myjni-dezynfektora nalezy stosowac sie

do ponizszych punktéw:

> zatwierdzona skutecznos¢ myjni-dezynfektora (np.
oznakowanie CE zgodnie z norma EN ISO 15883 lub
zezwolenie/rejestracja DGHM wzglednie FDA)

> mozliwos¢ wyboru zatwierdzonego programu dezyn-
fekcji termicznej (warto$¢ AO > 3000 lub — w przypadku
starszych urzadzen — co najmniej 5 minut w tempera-
turze 90°C/194°F; w przypadku dezynfekcji chemicznej
istnieje niebezpieczenstwo, ze pozostatosci srodkéw
dezynfekujacych pozostang na narzedziach)

> zasadnicze przystosowanie programu do narzedzi oraz
odpowiednia liczba etapow ptukania w programie

> ptukanie koricowe wytacznie demineralizowana, ste-
rylng lub mato zanieczyszczong woda (maks. 10 mikro-
organizméw/ml, maks. 0,25 jednostek endotoksyn/
ml), np. wodg oczyszczong lub wysoce oczyszczong

> stosowanie do suszenia wytacznie filtrowanego
powietrza (bez czasteczek oleju, o niskim stopniu
zanieczyszczenia mikroorganizmami i czasteczkami)

> regularna konserwacja i kontrola/kalibracja myjni-de-
zynfektora

Podczas wybierania srodka czyszczacego i dezynfekcyjnego,

nalezy sprawdzi¢ czy:

> $rodek jest odpowiedni do czyszczenia i dezynfekcji
narzedzi wykonanych z metalu lub tworzyw sztucznych

jota

> $rodek posiada dodatkowe zastosowanie — w przy-
padku niestosowania dezynfekcji termicznej — odpo-
wiedniego s$rodka dezynfekcyjnego o zatwierdzonej
skutecznosci (np. VAH/DGHM lub zatwierdzenie/cer-
tyfikat/rejestracja FDA/EPA lub oznakowanie CE) kom-
patybilnego z uzywanym detergentem czyszczgcym.

> jest kompatybilny z narzedziami (patrz rozdziat
,Odpornos$¢ materiatow”).

Nalezy zwraca¢ uwage na instrukcje producentéw deter-
gentéw dotyczace stezenia, temperatury i czasu nama-
czania oraz ptukania po uzyciu.

PROCEDURA

1. Przenies¢ narzedzia do myjki-dezynfektora za pomoca
koszyka na mate elementy.

2. Uruchomic¢ program.

3. Po zakoriczeniu programu wyjac narzedzia z myjni-de-
zynfektora.

4. Sprawdzi¢ i zapakowac narzedzia natychmiast po wyje-
ciu (patrz rozdziaty , kontrola”, ,konserwacja” i , pako-
wanie”, a w razie koniecznosci, uprzednio wysuszy¢
W czystym miejscu).

Przystosowanie narzedzi do skutecznego czyszczenia
maszynowego i dezynfekcji zostato udowodnione przez
niezalezne, akredytowane przez rzad i uznane (§ 15 (5)
MPG) laboratorium badawcze, przy zastosowaniu myjki-
-dezynfektora WD G 7836 CD, Miele & Cie. GmbH & Co.,
Gltersloh (dezynfekcja termiczna) oraz $rodka do mycia
wstepnego i czyszczenia Neodisher mediclean forte
(Dr. Weigert GmbH & Co. KG, Hamburg) zgodnie z okre-
$long procedura.

CZYSZCZENIE RECZNE | DEZYNFEKCJIA
Podczas wybierania srodka czyszczacego i dezynfekcyjnego,
nalezy sprawdzi¢ czy srodek:

> jest przystosowany do czyszczenia i dezynfekcji narze-
dzi wykonanych z metalu lub tworzyw sztucznych

> jest przystosowany do mycia ultradzwiekowego (nie-
wytwarzajacy piany)

> posiada zatwierdzong skutecznos¢ (np. VAH/DGHM lub
zatwierdzenie/certyfikat/rejestracja FDA/EPA lub ozna-
kowanie CE) kompatybilng z uzywanym detergentem
czyszczacym

> jest kompatybilny z narzedziami
,Odpornos¢ materiatow”).

Nie nalezy taczy¢ detergentdw czyszczacych/dezynfeku-

jacych.

Tylko w przypadku bardzo niskiego poziomu zanieczysz-

czenia (brak widocznych zanieczyszczer') mozna stosowac

taczone czyszczenie/dezynfekcje.

Nalezy zwracac¢ uwage na instrukcje producentéw deter-

gentéw dotyczace stezenia, temperatury i czasu nama-

czania oraz ptukania po czyszczeniu. Nalezy uzywac

wytacznie Swiezo przygotowanych roztwordw, a takze

demineralizowanej, sterylnej lub nisko skazonej wody

(maks. 10 mikroorganizméw/ml) oraz nisko skazonej

endotoksynami wody (maks. 0,25 jednostek endotoksyn/

ml), na przyktad wody oczyszczonej/wysoko oczyszczonej,

oraz miekkiej, czystej i niestrzepigcej sie sciereczki i/lub

przefiltrowanego powietrza do suszenia.

(patrz rozdziat

CZYSZCZENIE

1. Zanurzy¢ narzedzia na okreslony czas w roztworze do
czyszczenia (przy uzyciu kapieli ultradzwiekowej), tak
aby narzedzia byly wystarczajagco pokryte. Nalezy
uwazac, aby instrumenty nie stykaty sie. Wspomagac¢
czyszczenie przez staranne szczotkowanie miekka
szczotka (co najmniej trzy razy po rozpoczeciu nama-
czania, pomocne informacje znajduja sie w rozdziale
Zatacznika A, Aspekty szczegétowe”).



2. Uruchomi¢ czyszczenie ultradzwiekami na dodatkowy
czas namaczania (nie krétszy niz 15 minut).

3. Nastepnie nalezy wyjac narzedzia z roztworu do czysz-
czenia i intensywnie przeptukac je woda co najmniej
trzykrotnie (co najmniej 1 min).

4. Sprawdzi¢ narzedzia (patrz rozdziaty ,kontrola” i ,kon-
serwacja”).

DEZYNFEKCIA

5. Zanurzy¢ narzedzia na okreslony czas w roztworze do
dezynfekgji, tak aby narzedzia byty wystarczajgco pokry-
te. Nalezy uwazac¢, aby instrumenty nie stykaty sie.

6. Nastepnie nalezy wyja¢ narzedzia z roztworu do dezyn-
fekeji i intensywnie przeptuka¢ je woda co najmniej
pieciokrotnie (co najmniej 1 min).

7. Wysuszy¢ i zapakowac narzedzia natychmiast po wyje-
ciu (patrz rozdziat ,pakowanie”, a w razie koniecznosci,
uprzednio wysuszy¢ w czystym miejscu)

Zasadnicze przystosowanie narzedzi do skutecznego czysz-

czenia maszynowego i dezynfekcji zostato udowodnione

przez niezalezne, akredytowane przez rzad i uznane (§ 15

(5) MPG) laboratorium badawcze, przy zastosowaniu $rod-

ka do mycia wstepnego i czyszczenia Cidezyme/Enzol

i Srodka dezynfekcyjnego Cidex OPA (Johnson & Johnson

GmbH, Norderstedt) zgodnie z okreslong procedura.

SPRAWDZENIE

Sprawdzi¢ wszystkie narzedzia po czyszczeniu lub czyszcze-
niu/dezynfekcji pod katem korozji, uszkodzonych
powierzchni oraz zanieczyszczen. Nie wolno stosowacd
uszkodzonych narzedzi (ograniczenia dotyczace liczby cykli

2 Minimum trzy fazy prézniowe
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ponownego uzycia — patrz rozdziat ,Ponowne zastosowa-
nie”). Niedoczyszczone narzedzia nalezy poddaé ponow-
nemu czyszczeniu i dezynfekcji.

KONSERWACIA

Nie wolno uzywaé olejéw ani smaréw do narzedzi,
z wyjatkiem narzedzi stalowych. W takim przypadku
nalezy stosowac wytgcznie oleje do narzedzi (olej biaty)
dopuszczone do sterylizacji parg wodng z uwzglednie-
niem maksymalnej mozliwej temperatury sterylizacji,
o zatwierdzonej biokompatybilnosci i bez mono-, di- lub
trietanoloaminy jako inhibitora korozji.

PAKOWANIE

Oczyszczone i zdezynfekowane narzedzia nalezy umiescic¢

w odpowiednich stojakach (jesli wymagane) i zapakowacé

w jednorazowe opakowania sterylne (pojedyncze lub

podwdjne), ktére spetniajg nastepujgce wymagania

(materiatowe/procesowe):

> norma EN ISO/ANSI AAMI ISO 11607 (dla USA: zezwo-
lenie FDA)

> odpowiednie do sterylizacji parg wodng (odpornos¢ na
temperatury do min. 142°C (288°F), wystarczajgca
przepuszczalno$¢ pary wodnej)

> wystarczajaca ochrona narzedzi oraz opakowan steryl-
nych przed uszkodzeniami mechanicznymi

STERYLIZACJA

Sterylizowaé wytacznie z zastosowaniem nizej wyszczegol-
nionych metod. Nie wolno stosowa¢ zadnych innych
metod sterylizacji.

Sterylizacja para

> frakcyjna metoda prézniowego/dynamicznego usuwa-
nia powietrza®® (z wystarczajacym czasem suszenia)

> sterylizator parowy zgodny z norma EN 13060/EN 285
lub ANSI AAMI ST79 (dla USA: zezwolenie FDA)

> walidacja zgodnie z normg EN ISO 17665 (aktualna
1Q/0Q [uruchomienie] i ocena wydajnosci produktu
(PQ)) maksymalna temperatura sterylizacji 138°C
(280°F; plus tolerancja zgodnie z normg EN ISO
17665)

> czas sterylizacji (czas ekspozycji w temperaturze
sterylizacji):

FRAKCYJNA METODA PROZNIOWA
DYNAMICZNE USUWANIE
POWIETRZA

METODA

OBSZAR GRAWITACYINA

co najmniej 4 min w temp. 132°C
(270°F), czas suszenia co najmniej
20 min*

USA nie zaleca sie

co najmniej 3 min®

w temperaturze 132°C (270°F) /
134°C (273°F), czas suszenia
conajmniej 20 min*

inne

X nie zaleca si
kraje <

Zasadnicze przystosowanie narzedzi do skutecznej steryli-
zacji parg wodng zostato udowodnione przez niezalezne,
akredytowane przez rzad i uznane (§ 15 (5) MPG) labora-
torium badawcze przy uzyciu sterylizatora parowego HST
6x6x6 (Zirbus technology GmbH, Bad Grund) i frakcyjnej
metody prézniowej/dynamicznego usuwania powietrza.

3 Nie wolno stosowa¢ mniej skutecznej metody grawitacyjnej, jezeli istnieje mozliwos¢ zastosowania frakcyjnej metody prézniowej, poniewaz wymaga ona znacznie dtuzszego czasu sterylizacji, a takze walidacji
w zaleznosci od produktu, opakowania, sterylizatora, programu i parametréw, za co odpowiedzialnos¢ ponosi wytacznie uzytkownik.
4 Rzeczywiscie wymagany czas suszenia zalezy bezposrednio od parametrdéw, ktére w catosci uzaleznione s3 od uzytkownika (sposob napetnienia, ilos¢ wsadu, warunki sterylizatora) i powinien z tego wzgledu zostaé
ustalony przez uzytkownika. Nie wolno jednak ustala¢ okresdw suszenia krdtszych niz 20 minut.

5 Wzglednie 18 min (dezaktywacja prionéw, nie dotyczy USA)
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Pod uwage wzigto typowe warunki panujgce w klinikach
i gabinetach lekarskich, a takze wyzej opisang procedure.

Nie wolno stosowa¢ metody sterylizacji btyskawicznej (do
natychmiastowego zastosowania). Nie wolno stosowac
sterylizacji goragcym powietrzem, promieniowaniem, for-
maling, tlenkiem etylenu ani sterylizacji plazmowe;j.

Narzedzia po sterylizacji nalezy przechowywa¢ w opako-
waniach sterylnych w miejscu suchym i wolnym od kurzu.

Nalezy zwrdci¢ uwage, aby w sktad srodkéw czyszczacych

lub dezynfekujacych nie wchodzita zadna z ponizej wymie-

nionych substancji:

> kwasy organiczne, mineralne i oksydujgce (minimalna
dopuszczalna wartos¢ pH 5,5)

> silne tugi (maksymalna dopuszczalna warto$¢ pH 11,
zalecany srodek neutralny/enzymatyczny lub alkaliczny)®

> rozpuszczalniki organiczne (np. aceton, eter, alkohol,
benzyna)

> $rodki oksydujace (na przyktad: nadtlenek wodoru)

> fluorowce (chlor, jod, brom)

> weglowodory aromatyczne, fluorowcowane

Nie wolno stosowaé szczotek metalowych lub czyscikow
drucianych do czyszczenia narzedzi i stojakdw.

Nie wolno wystawia¢ narzedzi i stojakéw na temperatury
wyzsze niz 142°C (288°F)!

Nie wolno stosowa¢ kwasnych srodkéw neutralizujgcych
ani srodkéw czyszczacych.

Narzedzia moga by¢ ponownie uzyte — pod warunkiem, ze
sg poddawane odpowiedniej pielegnacji, nieuszkodzone
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i czyste, jak opisano w rozdziale Zatacznika A ,Aspekty
szczegotowe”. Za kazde zastosowanie odpowiedzialnos¢
ponosi uzytkownik, takze za uzytkowanie uszkodzonych
lub zanieczyszczonych narzedzi (producent nie ponosi
zadnej odpowiedzialnosci w przypadku niestosowania sie
do jego zalecen).

Produkty diamentowe i ceramiczne narzedzia szlifujace:

» Zachowad szczegdlng ostroznosé podczas czyszczenia
powierzchni szlifujacych i upewnic¢ sie, ze wszystkie
pozostatosci zostaty usuniete.

Stojaki / tace na narzedzia:

> Czyszczenie i dezynfekcja tylko bez zatadowanych pro-
duktéw (nie wolno czyscic¢ i dezynfekowac¢ produktéw,
gdy znajduja sie na stojaku / tacy na narzedzia)

% Do stojakdw nie wolno stosowac alkalicznych Srodkéw czyszczacych (dopuszczalna maksymalna wartos¢ pH 9).
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specyficzna/dodatkowa procedura w przypadku
maksymalna dopuszczalna zalecana klasyfikacja zgodnie
FSripa y szczotka Shrdbk cayszczenie cayszczenie Ilczlp(ja CYHI (I[)ot\/;llgrdzoga ztmilty’zz.nyml KRINIT(O/R.KI/BfArM
instrumentow wstepna reczne/ automatyczne/ | konserwacja pakowanie sterylizacja \:a Ik actjq’ ale zatezna o . (tylko |em9y, W zakresie
ep dezynfekeja dezynfekgja onkretnego zastosowania) | przeznaczenia)

instrumenty bez
ze stali standardowa | standardowa standardowa | standardowa . standardowe | standardowa 10 krytyczna B

X . smarowania
nierdzewnej
instrument smarowanie

X v standardowa standardowa standardowa standardowa standardowe standardowa 10 krytyczna B

ze stali zalecane
instrument bez

P 4 standardowa standardowa standardowa standardowa . standardowe standardowa 5 krytyczna B
silikonowe smarowania

ozostate bez
P standardowa standardowa standardowa standardowa . standardowe standardowa 10 krytyczna B
instrumenty smarowania

OGOLNE INSTRUKCJE DOTYCZACE
STOSOWANIA | BEZPIECZENSTWA

Producent: JOTA AG
Wydanie: sierpiert 2017

> produkty JOTA AG (stomatologia, chirurgia szczekowa,
chirurgia ogdlna) moga byc¢ stosowane wytacznie przez
dentystow, lekarzy i/lub odpowiednich ekspertow, kt-
rzy ze wzgledu na swoje wyksztatcenie i doswiadczenie
sg doskonale zaznajomieni ze stosowaniem tych pro-
duktéw i posiadajag odpowiednig wiedze fachowa
w odpowiednich dziedzinach specjalistycznych.
Stosowanie produktéw chirurgicznych wymaga odpo-
wiedniej wiedzy i doswiadczenia w zakresie implanto-
logii stomatologicznej, chirurgii szczekowej i/lub innych
dziedzin chirurgii, w tym diagnostyki, planowania
przedoperacyjnego i technik chirurgicznych.

Wytaczng odpowiedzialnos¢ ponosi lekarz prowadza-
cy, ktéry w zaleznosci od danej sytuacji (wskazania)
decyduje o faktycznym stosowaniu produktéw JOTA
AG w kazdym indywidualnym przypadku.

Wszystkie produkty JOTA AG zostaty opracowane do
konkretnych zastosowan. Dlatego tez niewtasciwe
uzytkowanie moze spowodowaé przedwczesne zuzy-
cie produktéw i narazi¢ pacjentow i uzytkownikow na
niebezpieczenstwo.

Aby unikng¢ uszkodzenia narzedzi, nalezy wyjac je
z blistra, odrywajac tylng warstwe.

Nalezy uzywac wytacznie turbin oraz katnic, ktdre sg
sprawne technicznie, spetniajg wymagania higienicz-
ne, sg odpowiednio konserwowane i czyszczone.
Narzedzia muszg sie obracac podczas przyktadania ich

do materiatu. Nie nalezy umieszcza¢ ich na danym
materiale przed uruchomieniem turbiny lub katnicy.
Narzedzia obrotowe nalezy zamocowaé mozliwie jak
najnizej i ustawi¢ ich predkos$¢ obrotowa przed ich
uruchomieniem.

Nalezy unika¢ uzywania narzedzi do przechylania lub
podwazania, poniewaz zwigksza to ryzyko ztamania.
W zaleznosci od zastosowania, podczas uzywania
narzedzi zaleca sig stosowanie okularéw ochron-
nych. Uzytkownicy tarcz diamentowych powinni
korzysta¢ z urzadzenia zabezpieczajgcego tarcze.
Niewtasciwe stosowanie produktéw prowadzi do nie-
poprawnie wykonanej pracy i zwigkszonego ryzyka.
W przypadku pracy z suchymi materiatami zaleca sie
stosowanie czyszczacego urzadzenia ssgcego.
Uzytkownicy narzedzi recznych powinni w szczegélno-
sci dbad o to, aby uzywac ich delikatnie i z rozwaga.
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Uzytkownik musi zawsze unika¢ dotykania narzedzi
i ich czesci bez zabezpieczenia (nalezy nosic¢ rekawice
ochronne).

Nalezy zawsze unika¢ termicznych uszkodzer kosci powo-
dowanych przez narzedzia obrotowe i oscylacyjne (np.
wiertfo pilotujace, wiertto stozkowe, wiertto poszerzajace)
poprzez, np.: szkolenie uzytkownikdw, praca przy matych
predkosciach z odpowiednim chtodzeniem.

Podczas stosowania wewnatrzustnego nalezy zwrdcic¢
uwage na to, aby produkty byty zabezpieczone przed
aspiracjg lub upadkiem na podtoge.

Uzytkownicy narzedzi powinni w kazdej sytuacji uni-
ka¢ wywierania nadmiernego nacisku. Moze to spo-
wodowac uszkodzenie czesci roboczej narzedzi i wyta-
manie krawedzi tngcych. Dodatkowo powoduje
wytwarzanie nadmiernego ciepta.

Stosowanie nadmiernego nacisku podczas uzywania
narzedzi do szlifowania moze spowodowac oderwanie
sie czastek Sciernych lub zatkanie narzedzia i dopro-
wadzi¢ do wytworzenia sie ciepta.

Podczas polerowania, nadmierny nacisk moze prowa-
dzi¢ do wytwarzania ciepta.

Z powodu przegrzania, nadmierny nacisk moze spowo-
dowac uszkodzenie miazgi zeba lub, z powodu odta-
manych krawedzi tnacych, moze spowodowac powsta-
nie niepozadanych chropowatych powierzchni.
W takich przypadkach nie mozna wykluczy¢ nawet
ztamania narzedzia.

Aby unikng¢ nadmiernego wytwarzania ciepta pod-
czas uzytkowania, nalezy stosowac roztwor sterylnej
wody/chlorku sodu dostarczany przez state zewnetrz-
ne urzadzenie podajace, w celu zapewnienia wystar-
czajacego chtodzenia podczas stosowania narzedzia.

>
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W przypadku stosowania narzedzi FG o dtugosci
wiekszej niz 22 mm lub $rednicy gtowicy przekracza-
jacej 2 mm wymagane jest dodatkowe chtodzenie
zewnetrzne.

Niewystarczajace chtodzenie prowadzi do nieodwra-
calnego uszkodzenia kosci i/lub przylegtych tkanek.

O ile nie ma wyraznej informacji, ze jest inaczej,
wszystkie produkty JOTA AG s3 dostarczane w nieste-
rylnych opakowaniach i, w zaleznosci od zastosowa-
nia, nalezy je poddac sterylizacji przed uzyciem. Przed
pierwszym uzyciem u pacjenta i bezposrednio po
kazdym uzyciu wszystkie produkty nalezy zdezynfeko-
wac i wysterylizowaé. Nieodpowiednie czyszczenie
i sterylizacja narzedzi moze doprowadzi¢ do zakazenia
pacjenta bakteriami.

Szczegdtowe instrukeje dotyczace dezynfekgji, czyszcze-
nia i sterylizacji produktéw mozna znalezé w Instrukcji
obroébki narzedzi produkowanych przez firme JOTA AG
na poprzedniej stronie.

Produkty powinny by¢ przechowywane w odpowied-
nich, higienicznie utrzymanych pojemnikach. To samo
dotyczy wysterylizowanych narzedzi. Przechowywane
produkty nalezy chroni¢ przed kurzem, wilgocig
i ponownym zanieczyszczeniem. Nalezy przestrzegac
instrukcji dotyczacych maksymalnego czasu przecho-
wywania.

Najlepsze rezultaty uzyskuje sie przestrzegajac zalecen
dotyczacych odpowiednich predkosci dla danego
narzedzia.

Przekroczenie maksymalnej dopuszczalnej predkosci
(obr./min.) podczas uzywania dtugich i ostro zakon-

czonych narzedzi powoduje drgania, ktére moga
doprowadzi¢ do zniszczenia narzedzia.
W przypadku stosowania czesci roboczych o $redni-
cach przekraczajacych grubo$¢ trzpiena, nadmierna
predkos¢ obrotowa moze skutkowaé znacznymi sitami
odsrodkowymi, ktére moga spowodowal wygiecie
trzonu i/lub pekniecie narzedzia. Dlatego nigdy nie
wolno przekraczaé maksymalnych dopuszczalnych
predkosci obrotowych.
Zalecane i maksymalne dopuszczalne zakresy predko-
$ci mozna znalez¢ w informacjach podanych przez
producenta (patrz katalog lub odwiedZ strone www.
jota.ch). Nieprzestrzeganie maksymalnej dopuszczal-
nej predkosci stanowi zagrozenie dla bezpieczerstwa.
Ogdlnie obowigzujgce zasady:
— Im wieksza czes¢ robocza narzedzia, tym mniejsza
predkos¢
— Narzedzia chirurgiczne: odpowiednie do katnic
z mikrosilnikami ze zredukowanga predkoscig 10:1
ze stabilnymi tozyskami kulkowymi. Predkos¢
obrotowa 600 do 800 obr./min. z fizycznym
i, w miare mozliwosci, sterylnym chtodzeniem
zewnetrznym lub wewnetrznym podczas uzywa-
nia odpowiedniej koricowki.

Produkty JOTA AG mogg by¢ zasadniczo uzywane
wielokrotnie — chyba ze wyraznie wskazano i oznako-
wano inaczej. Narzedzia obrotowe ulegajg zuzyciu.
Mozliwos¢ wielokrotnego stosowania produktu oraz
czestotliwos¢ stosowania zalezy wytacznie od decyzji
lekarza prowadzacego leczenie, w zaleznosci od zasto-
sowania w danym przypadku i mozliwego zuzycia
produktéw, to lekarz ponosi za to odpowiedzialnos¢.
W razie watpliwosci, produkt nalezy zawsze zutylizo-
waé wczesniej i wymieni¢ go na nowy.



Ztamane krawedzie tnace narzedzia powoduja drgania
i duze sity nacisku, co z kolei prowadzi do powstawania
uszkodzen czesci roboczej wiertta.

Odstoniete powierzchnie na narzedziach diamento-
wych wskazuja na brak czastek Sciernych i moga by¢
oznaka stepienia narzedzia. Prowadzi to do nadmier-
nej temperatury podczas uzytkowania narzedzia.
Narzedzia, ktére sg wygiete i/lub nie dziatajg prawidto-
wo, nalezy natychmiast wyrzucic.

W przypadku ponownego uzycia produktéw jednora-
zowego uzytku nie mozna wykluczy¢ ryzyka infekcji
i zagwarantowac bezpieczenstwa lekarza i pacjenta.

Uzywajac trepandw, nalezy zachowad szczegdlng
ostroznos¢. Przyktadowo, wskazane jest, aby nie prze-
kraczac zalecanych zakreséw predkosci obrotowe;j.
W celu przygotowania do rzeczywistego uzycia trepa-
nu, nalezy ustawi¢ go tak, aby wykonywat obroty
w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara,
tworzac rowek w kosci. Nastepnie do tego rowka
mozna wtozyc¢ trepan i przesuwac go dalej w dot, wyko-
nujac obroty zgodnie z ruchem wskazéwek zegara.
Wykonanie weczesniejszego zdjecia rentge-
@ nowskiego jest niezbedne do ustalenia mak-
symalnej mozliwej gtebokosci wiercenia i zachowania
niezbednej odlegtosci, na przyktad od nerwu zuchwo-
wego. W celu dodatkowego zabezpieczenia nerwu
nalezy wyfrezowac¢ pod katem okoto 15-20° osiowy
kierunek mocowania pogtebiacza trepanacyjnego,
w oparciu o poziom strzatkowy gatezi wstepujacej.
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